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Compliance Intelligence

Die Software kann einen Compliance Intelligence Mechanismus zu Sicherheits- und Berichterstattungszwecken (,Sicherheitsme-
chanismus®) enthalten, mit dem automatisch Daten zur Installation und Verwendung der Software erhoben und an OPEN MIND
Technologies AG , dessen Lizenzgeber und den Hersteller des Sicherheitsmechanismus bertragen werden, um die Einhaltung
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die Uber den Sicherheitsmechanismus verarbeitet werden, kénnen unter anderem Benutzer-, Gerate- und Netzwerkidentifikati-
onsinformationen, Standort und Organisationsdomaneninformationen enthalten, sowie Informationen zur Softwareverwendung.
Weitere Informationen zur Verarbeitung personenbezogener Daten liber den Sicherheitsmechanismus, finden Sie in unseren
Datenschutzhinweisen unterhttps://www.openmind-tech.com/en/privacy/.
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1. hypeMILL erstmalig auf einem Rechner installieren

Die folgenden Informationen sind fiir Sie relevant, wenn Sie AypeMILL erstmalig auf einem
Rechner installieren.




Unterstitzte Software

Betriebssysteme und CAD-Plattformen

hypemMILL unterstitzt ausschliellich 64-Bit Betriebssysteme.

64-Bit Betriebssysteme
+ Windows 10
* Windows 11

Server-Betriebssysteme (nur Lizenzserver)
» Windows Server 2012 R2
* Windows Server 2016
» Windows Server 2019

64-Bit CAD-Plattformen
- hyperCAD-S 2022.2
- Inventor 2020, 2021, 2022, 2023
- SolidWorks 2020, 2021, 2022
« thinkdesign 2020.1, 2021.1, 2021.2

Schnittstellen zu anderen Softwaresystemen

NC-Schnittstellen
* VERICUT ab Version 7.0
* NCSimul ab Version 2020.0
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Schnittstellen Werkzeugdatenbank

Werkzeug
Management

System

Erforderliche Lizenzen
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Erfoderliche Software

tdm systems

TDM Basismodul (TDM / TDMGL)
TDM Klassen- /Gruppenstruktur V (CLGR)

CAM-Schnittstelle TDM - AypeMILL (AME)
(IMHYP)

Optional zur 3D Werkzeugdatenulbertra-
gung:

3D-Solid Converter fiir AypeMILL (iCHYP)

TDM Systems - Base Installer
TDM Systems - Data Installer
TDM Application Server Installer

TDM GlobalLine Interfaces Installer (fir den
Smart Interface Client AyperMILL)

Zoller TMS hypeMILL-v2-Schnittstelle Erstlizenz TMS Tool Management Solutions BRON-
ZE-Paket
TMS Tool Management Solutions
TMS Tool Management Solutions ab Versi-
on 1.17.0
WinTool AG WinTool WinTool 2020 (WT2020.2.1)

hypeMILL Interface

Microsoft Server 2012 oder hoher
Microsoft SQL Server 2012 oder héher

hypeMILL Interface (2.13.5)

Hexagon Manufac-
turing Intelligence

NCSIMUL Tool

NCT-CAM-HY (AypeMMILL Schnittstelle)

Verwendung von Drittanbieter-Software

Falls Sie mit Software von Drittanbietern arbeiten, die AypeMILL Daten verwenden (z.B. Postprozessoren,
Simulationswerkzeuge), sollten Sie beachten:

NCSIMUL Tool
NCSIMUL Tool Client
NCSIMUL Tool Server
NCSIMUL Tool Interface

FlexLM

Das Format aller von AypeMILL erzeugten Daten kann von OPEN MIND im Rahmen der Weiterentwicklung
jederzeit und ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden. Das betrifft insbesondere die Ausgabe der
maschinen- und steuerungsneutralen Programme (POF Format). OPEN MIND Ubernimmt keinerlei Gewahr-
leistung flir Probleme, die auf Inkompatibilitdten mit Software von Drittanbietern zuriickzufiihren sind.
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Installationshinweise flir Neukunden

Die Software installieren
Bitte beachten Sie, dass Sie fiir die Installation Administratorrechte benétigen!

Die Software AyperMILL ist durch einen Dongle oder Lizenzserver geschiitzt. Jede Lizenz ist ein Unikat.
Sichern Sie die Lizenz gegen Verlust!

Weitere Hinweise entnehmen Sie bitte der Installationsanleitung, die Sie auf der OPEN MIND Webseite
finden.

Dort finden Sie auch die aktuellen Informationen zu den Systemanforderungen.
http://www.openmind-tech.com/en/service/support/useful-information.html
Bei weiteren Fragen wenden Sie sich bitte an den Support.

https://www.openmind-tech.com/de/service/support.html
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Hinweise zu Funktionen

hyperCAD-S-Startbildschirm
Das Tool CGet HS. exe ist Teil des neuen AyperCAD-S-Startbildschirms.
Es wird einmal pro Tag durch eine Aufgabeplanung mit dem Namen AyperCAD-S gestartet.

Seit der hyperMILL 2022.1-Installation wird diese Aufgabeplanung erstellt.

Das Tool verbindet sich mit OPEN MIND Homescreen und I&dt die neueste Version der AyperCAD-S Homesc-
reen News (eine HTML-Datei und mehrere Bilder) in den Ordner [ %°r ogr andat a% OPEN M ND\ honesc-
reenj.

Die Prisumme (SHA256) der Datei Get HS. exe lautet:

64B7F2225CBFC2AEBOCD386DA8FAADC5231AC442BEF68C851201399BFAA72CT7A

hypeMILL SHOP Viewer
Das Wiederverwenden von SHOP Viewer-Daten (auch SHOP Viewer Pack & Go-Daten genannt) in
hypeMILL ist nur fir den OPEN MIND Support und zu Analysezwecken vorgesehen. Werden Pack &
Go-Daten in hyperMILL geandert und anschlieBend mit der Funktion Speichern als gesichert, so kann die
Verwendbarkeit der entstandenen Datei nicht gewahrleistet werden.

5X Strategien auf Maschinen mit nicht endlos drehenden Rotationsachsen

Rotationsachsen gelten, falls Sie fiir Ihre Maschine nicht mit dem AyperMILL VIRTUAL
Machining Center arbeiten. Gerne kontaktieren Sie ihren OPEN MIND Partner fir weitere
Informationen zum AypeMILL VIRTUAL Machining Center.

o Die nachfolgenden Hinweise zu 5X Strategien auf Maschinen mit nicht endlos drehenden

OPEN MIND empfiehlt, den Werkzeugweg so zu definieren, dass keine Entspannungsdrehungen erforderlich
sind. Moglicherweise muss die zu fertigende Geometrie hierzu auf mehrere Jobs aufgeteilt werden oder es
missen alternative Werkzeugwege definiert werden. Dies kann eine aufwendigere Werkzeugwegdefinition
erfordern.

OPEN MIND rat zu einem auferst vorsichtigen Umgang mit diesen Werkzeugwegen, falls

A nicht auf Entspannungsdrehungen verzichtet werden kann. Die gesamte Sequenz der Ent-
spannungsdrehung — beginnend vom Abfahren vom Bauteil und bis zum erneuten Anfahren
des Bauteils - ist nicht kollisionsgeprtift!

Wird ein Postprozessorlauf mit einer gespeicherten Losungsauswahl ausgefiihrt, wird kein
Rewind in der NC Datei ausgegeben.

OPEN MIND empfiehlt auBerdem, mit geeigneten MaRnahmen wie zum Beispiel Leertests neben und Uber
dem Werkstiick oder ohne Werkstiick, Entspannungsdrehungen erfolgreich zu testen und auszufiihren. Jobs,
die Entspannungsdrehungen beinhalten, sollten mdéglichst separat an der Maschine ausgefiihrt werden (und
nicht als Bestandteil eines NC-Programmes mit mehreren Operationen). Der Einsatz einer zusatzlichen Veri-
fikationssoftware fir NC-Programme kann fir weitere Sicherheit sorgen. OPEN MIND empfiehlt hierfir das
hypeMILL VIRTUAL Machining Center zu verwenden.


http://www.openmind-tech.com/homescreen
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Diese Tipps haben zum Ziel, die definierten Werkzeugwege erfolgreich auszufiihren und einen Schaden an
der CNC-Maschine zu verhindern. Sofern sie Fragen haben zu diesem Thema kontaktieren sie bitte ihren
OPEN MIND Partner.

Negative Aufmalle

Fir alle Zyklen gilt folgende Einschréankung: Wenn die Summe der Aufmafle negativ ist, so muss der Betrag
der Summe kleiner sein als Werkzeugradius - Bearbeitungstoleranz.

Beispiel:

Werkzeugradius = 5,00 mm

Bearbeitungstoleranz = 0,01 mm

Aufmal = -3.0mm

zusatzliches Aufmall XY muss grofier als -1,99mm sein, z.B. - 1,98, denn
[-3,00mm +(-1,98mm)| < 5,00mm -0,01mm

Als Aufmal wird dabei auch das flachenbezogene Aufmal im Dialog Frésbereich — Definition berlicksichtigt.
Sind hier mehrere Werte definiert, so wird nur der kleinste Wert beriicksichtigt.

5Achs-Simultan-Bearbeitung
Hinweis flir Steuerungen ohne GroR3kreisinterpolation

Die hyperMILL Werkzeugbahn-Berechnungen basieren bei allen 5X Zyklen (auRer 5X Impeller/Blisk) auf
einer GrofRkreisinterpolation zwischen den Werkzeuganstellungen. Falls lhre Steuerung mit einer anderen
Interpolationsart arbeitet und nicht auf GroRkreisinterpolation umgestellt werden kann, wenden sie sich bitte
an lhren OPEN MIND Partner, damit Ihr AypeMILL entsprechend konfiguriert werden kann. Mit welcher
Interpolationsart Ihre Steuerung arbeitet, entnehmen Sie bitte der Dokumentation Ihrer Steuerung.

Unterstitzte Werkzeugtypen

hypeMILL unterstiitzt grundsatzlich nur die in der Dokumentation aufgefiihrten Werkzeugtypen. Andere Werk-
zeugtypen, insbesondere Winkelwerkzeuge oder Winkelkdpfe sind nicht vorgesehen.

Fasenfraser

Ein Nominaldurchmesser kleiner 0,001 mm bzw. kleiner als 0,0001 Zoll verhindert méglicherweise eine Werk-
zeug-Radiuskorrektur. Bitte vermeiden Sie die Festlegung von solchen Durchmessern.

Vorschiibe

Alle Vorschibe in hyperMILL beziehen sich auf den jeweiligen Werkzeugbezugspunkt. Deshalb kénnen an
den einzelnen Achsen Vorschlbe auftreten, die vom Wert fur den Werkzeugbezugspunkt abweichen. Eine
parametrische Vorschubausgabe ist grundsatzlich nicht vorgesehen, insbesondere nicht bei Linkingjobs, wenn
die zugrunde liegenden Sub-Jobs Vorschubwechsel beinhalten.

NC-Datei erstellen: 3D und 5X Nachbearbeitung - Linkingjob - Komponentenjob
NC-Datei erstellen: 3D und 5X Nachbearbeitung - Linkingjob - Komponentenjob

Ausgangssituation: Referenzjob: NC-Datei erstellen ist deaktiviert. Nachbearbeitung: NC-Datei erstellen ist
aktiviert.

Nachbearbeitung: NC-Datei erstellen ist aktiviert

1. Referenzjob und zugehdrige Nachbearbeitung werden in Linkingjob verwendet. NC-Datei erstellen ist
automatisch in beiden Jobs deaktiviert.

2. Referenzjob und zugehdérige Nachbearbeitung werden vom Linkingjob in einen Komponentenjob verscho-
ben. Dabei wird NC-Datei erstellen automatisch in beiden Jobs aktiviert. Die Option muss im Referenzjob
manuell wieder deaktiviert werden!
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Externe Werkzeugdaten importieren

Beim Import von externen Werkzeugdaten zur hypeMILL Werkzeugdatenbank erfolgt die Synchronisation
nun durch einen Windows Dienst. Dieser Dienst funktioniert nur, wenn er auf dem gleichen Rechner, auf dem
sich auch die AypeMILL Werkzeugdatenbank befindet, eingerichtet wird.

Wird die OPEN MIND Werkzeugdatenbank auf einem SQL Server betrieben, kann diese Limitierung wie folgt
umgangen werden:

1. Auf dem Server muss ein SQL Server Login erstellt werden. Dazu missen auf dem Server bei Server
Authentication (Security Properties auf dem Server Knoten im Management Studio) die Server Logins
erlaubt sein, nicht nur Windows Autentication.

2. Beim Anlegen der DSN Datei With SQL Server authentication... auswahlen sowie User und Passwort
eingeben.

3. Nach dem Anlegen der DSN Datei muss das Passwort per Hand in die DSN Datei eingetragen werden:
PWD-=...

Der Dienst benétigt Schreib- und Leserechte auf dem verwendeten Dateiaustauschverzeichnis, um seine
Aufgabe erflllen zu kénnen. Bitte beachten Sie, dass der Dienst den eingeschrankten Account lokaler Wind-
owsdienste verwendet. Diesem Account missen Sie ggf. die benétigten Rechte einrdumen.

Das gilt auch fir die Datenbankdatei (*. db, *. ndb), falls keine Server Datenbank verwendet wird.
Das Einrichten des Dienstes nehmen Sie durch Ausfuihren der Datei onTdbSer vi ceUi . exe vor.
Diese befindet sich im Installationsverzeichnis im Unterorder, zum Beispiel:

C.\ Program Fi | es\ OPEN M ND\ Tool Dat abase\[ Versi onsnunmer ]

Wenn Sie dazu weitere Fragen haben, wenden Sie sich bitte an Ihren OPEN MIND Partner.

10
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Erganzungen zum Handbuch 2022.2

Drehen - Spannmittelfeedback

Fir Drehbearbeitungen mit oder ohne Haupt- und Gegenspindel wird automatisch ein 2D-Feedback (1)
erzeugt, wenn ein 3D-Modell als Spannmittel definiert ist. Auch der Werkzeug-Sicherheitsabstand wird als
grafisches Feedback (2) angezeigt. (3) Rohteil-Feedback, (4) abzutragendes Material.

Bohren - Gewindefrasen

Mit der verbesserten Benutzerfiihrung zur Gewindedefinition ist jetzt auch die Teilung als Parameter verfug-
bar. Die Teilung ist definiert als Abstand von der Mitte eines Gewindes zur Mitte des nachsten Gewindes,
unabhangig davon, ob es sich um ein eingangiges oder ein mehrgangiges Gewinde handelt.

Die Steigung ist die Strecke, die durch eine Umdrehung zuriickgelegt wird. Der Wert fiir die Steigung ist nicht
mehr editerbar, sondern wird angezeigt, wenn die Anzahl der Gewindegénge groRer als 1 ist. Bei eingéngigen
Gewinden ist die Teilung gleich der Steigung. Bei mehrgangigen Gewinden ist die Steigung die Teilung multi-
pliziert mit der Anzahl der Gewindegange.

S KONVERTIERUNG ALTERER JOBS IN DIE AKTUELLE VERSION

hypeMILL dividiert bei der Konvertierung von Jobs aus friheren Versionen, bei denen die
Anzahl der Gewindegange groRer als 1 ist, die Teilung durch die Anzahl der Gewindegan-
ge. Nach der Konvertierung ist der Wert fir die Steigung gleich dem Wert fiir die Teilung in
der vorigen Version.

(A) Eingangiges Gewinde, (B) Zweigangiges Gewinde, (C) Viergéngiges Gewinde.

(1) Steigung, (2) Teilung

11
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3D Planflachen-Bearbeitung

Der Featuretyp Generische Bohrung kann nun auch im Zyklus 3D Planfldchen-Bearbeitung verwendet wer-
den, so dass zum Beispiel der Boden einer Bohrung bearbeitet werden kann.

5X Additive Fertigung

Neue Funktion zum Sortieren von Konturen beim Verwenden der Strategie von Von unten nach oben. Mit
der neuen Funktion Spaltenreihenfolge layerweise umkehren kdnnen lange Neupositionierungs-Bewegungen
vermieden werden. Die Funktion sollte besonders bei groRen Teilen angewendet werden, bei denen das
Risiko einer Uberhitzung wahrend des Materialauftrags gering ist.

5X Turbinenschaufel Plattformbearbeitung

Definieren von Kantenkurven (Dialogseite Strategie): Die Option Fldchenbegrenzung ist nur dann verfugbar
(und sollte dann auch vorzugsweise verwendet werden), wenn bei Geometrie — Blattflachen oder Geometrie
- Fuhrungsflachen genau 4 Flachen festgelegt wurden, jeweils eine fir die Druck - und Saugseite und jeweils
eine fuir den Bereich von Eintritts - und Austrittskante.

Featuretechnologie - Featuremapping (Bohrung)

Min. Bohrsegment-Winkel / Min. Senkungssegment-Winkel: Zylinderférmige Flachen, die zu einer Bohrung
oder einer Senkung gehdren und einen Segmentwinkel groRer als 270° haben, werden als Bohrung oder als
Senkung erkannt.

Optimierung von Makro-Jobs einer Jobliste

Die Optimierung von Makro-Jobs einer Jobliste kann entweder fiir die gesamte Jobliste oder fir einzelne in
der Jobliste enthaltene Komponentenjobs / Sub-Joblisten durchgefiihrt werden.

Wird die Optimierung auf eine Jobliste angewendet, die Komponentenjobs oder Sub-Joblisten enthalt, so
werden die im Komponentenjob / der Sub-Jobliste enthaltenen Jobs in die Jobliste verschoben und der
Komponentenjob / die Sub-Jobliste wird aufgeldst.

Die Optimierung der Jobs kann entweder mit oder ohne Gruppierung erfolgen. AuRerdem kénnen die Jobs
entweder nach Werkzeug oder nach Bearbeitungsschritt wieder in einem neuen Komponentenjob zusammen-
gefasst werden.

Wird die Optimierung auf einen Komponentjob angewendet, so kann die Optimierung der darin enthaltenen
Jobs ebenfalls mit oder ohne Gruppierung erfolgen.

Jobs mit gleichem Werkzeug und gleichen Jobparametern werden bei aktivierter Gruppierung zu einem

Arbeitsschritt zusammengefasst. Die Werkzeug-Sortierung kann entweder nach aufsteigendem oder abstei-
gendem Durchmesser erfolgen. Die logische Werkzeugreihenfolge im Makro wird dabei nicht verandert.

12
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Werkzeugdatenbank

Gewindebohrer: In der Werkzeugdefinition (Dialogseite Geometrie) konnen nun Uber eine vordefinierte Liste
Durchmesser, Steigung (p) und die BohrungsgroBe definiert werden. Hierzu bei Geometrie —~ Bezeichnungs-
modus den gewunschten Eintrag aus der Liste auswahlen.

Hersteller definieren: Im Datenbank-Browser kann nun Uber den Eintrag Hersteller... im Kontextmen( der
Datenbank ein Hersteller zugewiesen werden. Anschlielend kann der Hersteller bei Bedarf im Bereich Werk-
zeug ~ Geometrie -~ Allgemein — Hersteller einem Werkzeug zugewiesen werden. Ein Hersteller kann aufer-
dem auch einer Verldngerung, einem Halter, einer Schneidplatte und einem Werkzeughalter zugewiesen
werden.

Im Feld Bestellnummer kann nun einem Werkzeug, einer Verldngerung, einem Halter, einer Schneidplatte
oder einem Werkzeughalter eine Bestellnummer zugewiesen werden.

Neues Standard-Schneidmaterial: Im Dialog Schneidmaterialien kann nun durch Klicken mit der rechten
Maustaste lber Neues Standard-Schneidmaterial aus der Liste der verfligbaren Schneidmaterialien ein Stan-
dard-Schneidmaterial ausgewahlt werden.

13
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Version 2022.2 Service Pack 1

Fehlerbehebungen

OPEN MIND empfiehlt dringend das Service Pack 1 zu installieren beim Verwenden der
nachfolgenden Softwaremodule:

Drehen
* Inch-Modus: Im Inch-Modus wurde ein kleiner Radius bei der Werkzeugweg-Berechnung nicht berticksich-
tigt.

+ Rohteil-Verwendung: Eine Werkzeugweg-Berechnung beim Verwenden eines Drehrohteils wurde korrigiert.

2D Zyklen

» 2D Konturfrasen auf 3D Modell: Eine falsche Makrobewegung im Zusammenhang mit der Funktion Strate-
gie -~ Kantenverhalten — Kante brechen wurde korrigiert.

+ 2D Konturfrasen auf 3D Modell: Verbesserungen im Makromodus — Automatisch beim Bearbeiten mit der
Option Boundary - Trimmen — An Rohteil trimmen.

+ 2D Konturfrasen auf 3D Modell: Korrektur von Vorschubwerten im Zusammenhang mit der Funktion Kontu-
ren - Vorschuboptionen — Kantenkontolle und der Zustellung — Zickzack.

3D Zyklen
+ 3D Optimiertes Schruppen: Ein inkonsistentes Verhalten beim Verwenden des High Performance Mode und
Bearbeiten mit Formeln / ohne Formeln wurde behoben.

+ 3D Planflachen-Bearbeitung: Es wurde ein Fehler bei der Werkzeugweg-Berechnung korrigiert, bei der eine
Flache innerhalb des Frasbereiches nicht korrekt berlicksichtigt wurde.

+ 3D Schneidkante: Die Ausgabe der NC-Datei beim Verwenden der Funktion Parameter - Innenecken
wurde korrigiert.

» 3D Iso-Bearbeitung: Optimierung bei der Werkzeugweg-Berechnung im Zusammenhang mit der Funktion
Strategie — Richtung umkehren — Horizontale Zustellung.

5X Zyklen

+ 5X Walzen mit einer Kurve: Optimiertes Verhalten bei der Kollisionskontrolle.
+ 5XIso-Stirnen: Es wurde ein Problem beim Verwenden von konischen Werkzeugen behoben.
+ 5X Turbinenschaufel-Plattformbearbeitung: Es wurde ein fehlerhafte Werkzeugweg-Berechnung korrigiert

+ 5X IB-Kantenbearbeitung: Bei der Bearbeitung der Ein-/Austrittskanten wurde die Genauigkeit der Kollisi-
onskontrolle / Kollisionsvermeidung verbessert.

+ 5X IB-Schruppen: Beim vollstdndigen Trimmen von Bahnen gegen das Rohteil wurden die Ausgaben fir
Vorschub und Spindeldrehzahl nicht geldscht.

14
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Allgemein

» hypeMILL im Inch-Modus: Eine fehlerhafte Flachenberechnung im Inch-Modus wurde korrigiert.

* hypeMILL: Ein irreguldres Verhalten im Zusammenhang mit ISO-Passungen P6, P7 und P8 wurde korri-
giert.

» hypeMILL: Eine fehlerhafte Berechnung im Zusammenhang mit der Funktion Bohrung an Rohteil anpassen
(Featuretechnologie) wurde korrigiert.

OPEN MIND empfiehlt das Service Pack 1 zu installieren beim Verwenden der nachfolgen-
den Softwaremodule:

Allgemein

+ Linkingjob: Beim Hinzufligen von Jobs zu einem Linkingjob werden keine Joblistenansichten mehr gedffnet.

+ hyperMILL Werkzeug-Browser: Das Speichern einer Browseransicht mit Hilfe des Layoutmanagers funktio-
niert wieder korrekt.

+ Jobdefinition und KihImittel: Die Stabilitat beim Definieren eines Kihimittels im nonmodalen Modus (Dialog-
seite Werkzeug — Schneidprofil - Kiihimittel) wurde verbessert.

» hypeMILL Frames-Browser: Kopieren und Einfligen von Frames Uber das Kontextmenl im Frame-Browser
funktioniert wieder korrekt.

» NC Event: Eine fehlerhafte Berechnung beim NC Event wurde korrigiert.

Werkzeugdatenbank

» Technologiedaten: Das Kopieren und Einfligen von Technologiedaten Uber die Zwischenablage wurde
optimiert.

Featuretechnologie

» Featuremapping: Die Liniendicke von Achsen, die mittels Featuremapping erzeugt wurden, Iasst sich wieder
einstellen.

Simulation

+ hypeMILL VIRTUAL Machining Center / AypeMILL SIMULATION Center: Die Stabilitit bei der Ubergabe
von Jobs / Joblisten an das VM Center / SIMULATION Center wurde verbessert.

» hypeMILL VIRTUAL Machining Center: Eine falsche Dialog-Bezeichnung beim Arbeiten im Zwei-Fenster-
Modus wurde korrigiert.

» hypeNVIEW: Eine fehlerhafte Rohteil-Darstellung wurde korrigiert.

hypeMILL AUTOMATION Center

+ Eine fehlerhafte Zuordnung von Frames zu Joblisten wurde in der Basic-Ausbaustufe korrigiert.
Schnittstellen

+ TDM Systems-Werkzeuge importieren: Es wurde ein Fehler beim Importieren des Werkzeugtyps Tangentia-
ler Tonnenfraser behoben.
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Neue Funktionen

5X Zyklen

+ 5X Turbinenschaufel-Plattformbearbeitung: Bei der Plattformbearbeitung von Turbinenschaufeln kénnen
jetzt auch tangentiale und konische Tonnenfréser verwendet werden. Der Fraser wird bei der Bahn am
Blatt am Ubergang zwischen der Kugelspitze und der seitlichen Schneide (Tonnenradius) gefiihrt. Mit

jeder Bahn vom Blatt weg wird der Kontaktpunkt am Fraser kontinuierlich in Richtung des vorgegebenen
Kontaktpunktes verschoben.
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Version 2022.2 Service Pack 2

Fehlerbehebungen

OPEN MIND empfiehlt dringend das Service Pack 2 zu installieren beim Verwenden der
nachfolgenden Softwaremodule:

Bohren

+ Optimiertes Tieflochbohren: Die Vorschubausgabe beim Verwenden unterschiedlicher Frames wurde korri-
giert.

2D Zyklen
+ Fasenfrasen auf 3D Modell: Der Nenndurchmesser wurde nicht gespeichert beim Verwenden der Funktion
Als Standard speichern.
» Konturfrdsen auf 3D Modell: Ein Performanceproblem beim Berechnen mit Rohteil wurde geldst.

+ Taschenfrésen: Die Funktion Normtasche verwenden kann jetzt auch wieder mit den Werkzeugtypen Mes-
serkopf mit Hochvorschub-Schneidplatten und Messerkopf mit runden Schneidplatten verwendet werden.

» Taschenfrdsen und Planfrasen: Ein Fehler beim Verwenden einer Formel fiir den Parameter Horizontale
Zustellung wurde Korrigiert.

3D Zyklen

+ 3D Aquidistantes Schlichten: Ein Berechnungsproblem wurde gelést.

+ 3D Ebenenschlichten: Ein Performanceproblem beim Berechnen mit Rohteil wurde geldst.

5X Zyklen

+ 56X Tangentialbearbeitung: Es wurde ein Fehler bei der Berechnung mit konischen Tonnenfrédsern und
Verwenden der Funktion Verlangerungsflachen behoben.

» Nachbearbeitung: Die Werkzeugweg-Berechnung wurde korrigiert beim Verwenden des Zyklus in einem
Komponentenjob.

. Aquidistantes Schlichten: Es wurde ein Fehler behoben, der dazu fiihrte, dass beim Verwenden der Funkti-
on Neues Makro von Job verschiedene Parameter-Einstellungen nicht korrekt in das Makro Gbernommen
wurden.

Featuretechnologie

» Feature Mapping: Es wurde ein Fehler korrigiert, der dazu fuhrte dass die Richtung von Bohrungen falsch
berechnet wurde, wenn die Funktion Bearbeitbarkeit priifen deaktiviert war.

17



Versionshinweise 2022.2

Simulation

hypeMILL SIMULATION Center: Beim Simulieren einer Drehbearbeitung wurde eine fehlerhafte Position
des Werkstlcks bei der Gegenspindel korrigiert.

hypeMILL VIRTUAL Machining Center: Es wurde ein Sachverhalt korrigiert, der zu der falschen Meldung
"Kollision zwischen schneidender Werkzeug-Spitze, Rohteil" flihrte im Zusammenhang mit Abfahrtsbewe-
gungen in GO.

hypeMILL VIRTUAL Machining Center: Eine fehlerhafte Rohteilberechnung wurde korrigiert, die zu einer
falschen Kollisionsmeldung fiihrte.

hypeMILL VIRTUAL Machining Center: Es wurde eine Korrektur der Kollisionsprifung zwischen Halter und
Rohteil durchgefiihrt, so dass keine fehlerhafte Kollisionsmeldung mehr erzeugt wird.

hypeMILL VIRTUAL Machining Center: Korrektur der Werkzeugweg-Berechnung beim Bearbeiten ohne
Nullpunkt.

hypeMILL VIRTUAL Machining Center: Ein Fehler wurde behoben, der mit deaktivierter Option Klemmung
mit aktivem RTCP zu erhohten Zeiten bei der NC-Generierung geflhrt hat.

hypeMILL in SolidWorks / Autodesk Inventor

Es wurde ein Sachverhalt beim Drehen korrigiert, der dazu flihrte dass ein Job nicht mehr korrekt simuliert
werden konnte.

OPEN MIND empfiehlt das Service Pack 2 zu installieren beim Verwenden der nachfolgen-
den Softwaremodule:

Simulation AypeNVIEW

Rohteilberechnung: Eine fehlerhafte Rohteilberechnung wurde korrigiert.

hypeMILL in SolidWorks

Es wurde ein Fehler beim Auswahlen von Skizzenelementen fiir den Zyklus 2D Konturfrdsen behoben.

ShopViewer

Es wurde ein Fehler behoben, der dazu fiihrte, dass Dateien mit einer langen Bezeichnung fiir die Virtual
Machine nicht korrekt gespeichert wurden. Die zulassige Zeichenldnge wurde auf 72 Zeichen begrenzt.
Bezeichnungen mit einer Zeichenlange von lGber 50 werden automatisch auf 50 Zeichen gekiirzt.
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Version 2022.2 Service Pack 3

Fehlerbehebungen

OPEN MIND empfiehlt dringend das Service Pack zu installieren beim Verwenden der
nachfolgenden Softwaremodule:

Messen

Nut-Steg Messen und Rechteckelemente Messen: Korrektur der Berechnung des Parameters -W (fir den
Zyklus SCI NSI DE) beim Messen von Taschen (innen) mit Roders-Maschinen.

5X Zyklen

5X Schlichten prismatischer Verrundungen: Gespiegelte Jobs, in denen die Strategie Globale Ausrichtung
verwendet wird, werden nun ohne Uberfliissige Fehlermeldung berechnet.

hyperMILL VIRTUAL Machining

Korrektur der Kollisionsvermeidung beim Berechnen der NC-Datei, wenn die Funktion NC-Sicherheit -~ Opti-
mierte Tunnellogik aktiviert und die Funktion NC-Sicherheit — Sanftes Verbinden deaktiviert ist.

Postprozessor

In einer Meldung des Postprozessors zu einer gefahrlichen Drehung wurde ein Hinweis auf die betreffende
Job-ID ergénzt.

OPEN MIND empfiehlt das Service Pack zu installieren beim Verwenden der nachfolgen-
den Softwaremodule:

Allgemein
Programmversion umschalten: Es wurde ein Problem geldst, bei dem das Umschalten der Programmversion
mit Hilfe von Swi t chUl . exe nicht funktioniert hat. (Installationsverzeichnis: \OPEN MIND\Settings Wizard\

[Versionsnummer].

Schruppen im High Performance Modus: Optimierte Werkzeugweg-Ausgabe beim Bearbeiten von Nuten.

Neue Funktionen

Werkzeugdatenbank

Als Kupplungstyp ist nun auch VDI 60 verfugbar.
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Version 2022.2 Service Pack 4

Fehlerbehebungen

OPEN MIND empfiehlt das Service Pack zu installieren beim Verwenden der nachfolgen-
den Softwaremodule:

Frame andern

hypeMILL-Frames, die mit einem Customized Process Feature (CPF) verknlipft sind, kdnnen nicht gedndert
werden. Das wurde korrigiert.

Neue Funktionen

5X Schneidkante Walzen

Customized Process Feature (CPF) werden unterstitzt.
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2. hypeiMILL aktualisieren

Die folgenden Informationen sind fir Sie relevant, wenn Sie ihre AyperMILL-Version auf die
neue Version aktualisieren.
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Erganzungen zum Handbuch 2022.2

Drehen - Spannmittelfeedback

Fir Drehbearbeitungen mit oder ohne Haupt- und Gegenspindel wird automatisch ein 2D-Feedback (1)
erzeugt, wenn ein 3D-Modell als Spannmittel definiert ist. Auch der Werkzeug-Sicherheitsabstand wird als
grafisches Feedback (2) angezeigt. (3) Rohteil-Feedback, (4) abzutragendes Material.

Bohren - Gewindefrasen

Mit der verbesserten Benutzerfiihrung zur Gewindedefinition ist jetzt auch die Teilung als Parameter verfug-
bar. Die Teilung ist definiert als Abstand von der Mitte eines Gewindes zur Mitte des nachsten Gewindes,
unabhangig davon, ob es sich um ein eingangiges oder ein mehrgangiges Gewinde handelt.

Die Steigung ist die Strecke, die durch eine Umdrehung zuriickgelegt wird. Der Wert fiir die Steigung ist nicht
mehr editerbar, sondern wird angezeigt, wenn die Anzahl der Gewindegénge groRer als 1 ist. Bei eingéngigen
Gewinden ist die Teilung gleich der Steigung. Bei mehrgangigen Gewinden ist die Steigung die Teilung multi-
pliziert mit der Anzahl der Gewindegange.

S KONVERTIERUNG ALTERER JOBS IN DIE AKTUELLE VERSION

hypeMILL dividiert bei der Konvertierung von Jobs aus friheren Versionen, bei denen die
Anzahl der Gewindegange groRer als 1 ist, die Teilung durch die Anzahl der Gewindegan-
ge. Nach der Konvertierung ist der Wert fir die Steigung gleich dem Wert fiir die Teilung in
der vorigen Version.

(A) Eingangiges Gewinde, (B) Zweigangiges Gewinde, (C) Viergéngiges Gewinde.

(1) Steigung, (2) Teilung
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3D Planflachen-Bearbeitung

Der Featuretyp Generische Bohrung kann nun auch im Zyklus 3D Planfldchen-Bearbeitung verwendet wer-
den, so dass zum Beispiel der Boden einer Bohrung bearbeitet werden kann.

5X Additive Fertigung

Neue Funktion zum Sortieren von Konturen beim Verwenden der Strategie von Von unten nach oben. Mit
der neuen Funktion Spaltenreihenfolge layerweise umkehren kdnnen lange Neupositionierungs-Bewegungen
vermieden werden. Die Funktion sollte besonders bei groRen Teilen angewendet werden, bei denen das
Risiko einer Uberhitzung wahrend des Materialauftrags gering ist.

5X Turbinenschaufel Plattformbearbeitung

Definieren von Kantenkurven (Dialogseite Strategie): Die Option Fldchenbegrenzung ist nur dann verfugbar
(und sollte dann auch vorzugsweise verwendet werden), wenn bei Geometrie — Blattflachen oder Geometrie
- Fuhrungsflachen genau 4 Flachen festgelegt wurden, jeweils eine fir die Druck - und Saugseite und jeweils
eine fuir den Bereich von Eintritts - und Austrittskante.

Featuretechnologie - Featuremapping (Bohrung)

Min. Bohrsegment-Winkel / Min. Senkungssegment-Winkel: Zylinderférmige Flachen, die zu einer Bohrung
oder einer Senkung gehdren und einen Segmentwinkel groRer als 270° haben, werden als Bohrung oder als
Senkung erkannt.

Optimierung von Makro-Jobs einer Jobliste

Die Optimierung von Makro-Jobs einer Jobliste kann entweder fiir die gesamte Jobliste oder fir einzelne in
der Jobliste enthaltene Komponentenjobs / Sub-Joblisten durchgefiihrt werden.

Wird die Optimierung auf eine Jobliste angewendet, die Komponentenjobs oder Sub-Joblisten enthalt, so
werden die im Komponentenjob / der Sub-Jobliste enthaltenen Jobs in die Jobliste verschoben und der
Komponentenjob / die Sub-Jobliste wird aufgeldst.

Die Optimierung der Jobs kann entweder mit oder ohne Gruppierung erfolgen. AuRerdem kénnen die Jobs
entweder nach Werkzeug oder nach Bearbeitungsschritt wieder in einem neuen Komponentenjob zusammen-
gefasst werden.

Wird die Optimierung auf einen Komponentjob angewendet, so kann die Optimierung der darin enthaltenen
Jobs ebenfalls mit oder ohne Gruppierung erfolgen.

Jobs mit gleichem Werkzeug und gleichen Jobparametern werden bei aktivierter Gruppierung zu einem

Arbeitsschritt zusammengefasst. Die Werkzeug-Sortierung kann entweder nach aufsteigendem oder abstei-
gendem Durchmesser erfolgen. Die logische Werkzeugreihenfolge im Makro wird dabei nicht verandert.
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Werkzeugdatenbank

Gewindebohrer: In der Werkzeugdefinition (Dialogseite Geometrie) konnen nun Uber eine vordefinierte Liste
Durchmesser, Steigung (p) und die BohrungsgroBe definiert werden. Hierzu bei Geometrie —~ Bezeichnungs-
modus den gewunschten Eintrag aus der Liste auswahlen.

Hersteller definieren: Im Datenbank-Browser kann nun Uber den Eintrag Hersteller... im Kontextmen( der
Datenbank ein Hersteller zugewiesen werden. Anschlielend kann der Hersteller bei Bedarf im Bereich Werk-
zeug ~ Geometrie -~ Allgemein — Hersteller einem Werkzeug zugewiesen werden. Ein Hersteller kann aufer-
dem auch einer Verldngerung, einem Halter, einer Schneidplatte und einem Werkzeughalter zugewiesen
werden.

Im Feld Bestellnummer kann nun einem Werkzeug, einer Verldngerung, einem Halter, einer Schneidplatte
oder einem Werkzeughalter eine Bestellnummer zugewiesen werden.

Neues Standard-Schneidmaterial: Im Dialog Schneidmaterialien kann nun durch Klicken mit der rechten
Maustaste lber Neues Standard-Schneidmaterial aus der Liste der verfligbaren Schneidmaterialien ein Stan-
dard-Schneidmaterial ausgewahlt werden.
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Version 2022.2 Service Pack 1

Fehlerbehebungen

OPEN MIND empfiehlt dringend das Service Pack 1 zu installieren beim Verwenden der
nachfolgenden Softwaremodule:

Drehen
* Inch-Modus: Im Inch-Modus wurde ein kleiner Radius bei der Werkzeugweg-Berechnung nicht berticksich-
tigt.

+ Rohteil-Verwendung: Eine Werkzeugweg-Berechnung beim Verwenden eines Drehrohteils wurde korrigiert.

2D Zyklen

» 2D Konturfrasen auf 3D Modell: Eine falsche Makrobewegung im Zusammenhang mit der Funktion Strate-
gie -~ Kantenverhalten — Kante brechen wurde korrigiert.

+ 2D Konturfrasen auf 3D Modell: Verbesserungen im Makromodus — Automatisch beim Bearbeiten mit der
Option Boundary - Trimmen — An Rohteil trimmen.

+ 2D Konturfrasen auf 3D Modell: Korrektur von Vorschubwerten im Zusammenhang mit der Funktion Kontu-
ren - Vorschuboptionen — Kantenkontolle und der Zustellung — Zickzack.

3D Zyklen
+ 3D Optimiertes Schruppen: Ein inkonsistentes Verhalten beim Verwenden des High Performance Mode und
Bearbeiten mit Formeln / ohne Formeln wurde behoben.

+ 3D Planflachen-Bearbeitung: Es wurde ein Fehler bei der Werkzeugweg-Berechnung korrigiert, bei der eine
Flache innerhalb des Frasbereiches nicht korrekt berlicksichtigt wurde.

+ 3D Schneidkante: Die Ausgabe der NC-Datei beim Verwenden der Funktion Parameter - Innenecken
wurde korrigiert.

» 3D Iso-Bearbeitung: Optimierung bei der Werkzeugweg-Berechnung im Zusammenhang mit der Funktion
Strategie — Richtung umkehren — Horizontale Zustellung.

5X Zyklen

+ 5X Walzen mit einer Kurve: Optimiertes Verhalten bei der Kollisionskontrolle.
+ 5XIso-Stirnen: Es wurde ein Problem beim Verwenden von konischen Werkzeugen behoben.
+ 5X Turbinenschaufel-Plattformbearbeitung: Es wurde ein fehlerhafte Werkzeugweg-Berechnung korrigiert

+ 5X IB-Kantenbearbeitung: Bei der Bearbeitung der Ein-/Austrittskanten wurde die Genauigkeit der Kollisi-
onskontrolle / Kollisionsvermeidung verbessert.

+ 5X IB-Schruppen: Beim vollstdndigen Trimmen von Bahnen gegen das Rohteil wurden die Ausgaben fir
Vorschub und Spindeldrehzahl nicht geldscht.
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Allgemein

» hypeMILL im Inch-Modus: Eine fehlerhafte Flachenberechnung im Inch-Modus wurde korrigiert.

* hypeMILL: Ein irreguldres Verhalten im Zusammenhang mit ISO-Passungen P6, P7 und P8 wurde korri-
giert.

» hypeMILL: Eine fehlerhafte Berechnung im Zusammenhang mit der Funktion Bohrung an Rohteil anpassen
(Featuretechnologie) wurde korrigiert.

OPEN MIND empfiehlt das Service Pack 1 zu installieren beim Verwenden der nachfolgen-
den Softwaremodule:

Allgemein

+ Linkingjob: Beim Hinzufligen von Jobs zu einem Linkingjob werden keine Joblistenansichten mehr gedffnet.

+ hyperMILL Werkzeug-Browser: Das Speichern einer Browseransicht mit Hilfe des Layoutmanagers funktio-
niert wieder korrekt.

+ Jobdefinition und KihImittel: Die Stabilitat beim Definieren eines Kihimittels im nonmodalen Modus (Dialog-
seite Werkzeug — Schneidprofil - Kiihimittel) wurde verbessert.

» hypeMILL Frames-Browser: Kopieren und Einfligen von Frames Uber das Kontextmenl im Frame-Browser
funktioniert wieder korrekt.

» NC Event: Eine fehlerhafte Berechnung beim NC Event wurde korrigiert.

Werkzeugdatenbank

» Technologiedaten: Das Kopieren und Einfligen von Technologiedaten Uber die Zwischenablage wurde
optimiert.

Featuretechnologie

» Featuremapping: Die Liniendicke von Achsen, die mittels Featuremapping erzeugt wurden, Iasst sich wieder
einstellen.

Simulation

+ hypeMILL VIRTUAL Machining Center / AypeMILL SIMULATION Center: Die Stabilitit bei der Ubergabe
von Jobs / Joblisten an das VM Center / SIMULATION Center wurde verbessert.

» hypeMILL VIRTUAL Machining Center: Eine falsche Dialog-Bezeichnung beim Arbeiten im Zwei-Fenster-
Modus wurde korrigiert.

» hypeNVIEW: Eine fehlerhafte Rohteil-Darstellung wurde korrigiert.

hypeMILL AUTOMATION Center

+ Eine fehlerhafte Zuordnung von Frames zu Joblisten wurde in der Basic-Ausbaustufe korrigiert.
Schnittstellen

+ TDM Systems-Werkzeuge importieren: Es wurde ein Fehler beim Importieren des Werkzeugtyps Tangentia-
ler Tonnenfraser behoben.
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Neue Funktionen

5X Zyklen

+ 5X Turbinenschaufel-Plattformbearbeitung: Bei der Plattformbearbeitung von Turbinenschaufeln kénnen
jetzt auch tangentiale und konische Tonnenfréser verwendet werden. Der Fraser wird bei der Bahn am
Blatt am Ubergang zwischen der Kugelspitze und der seitlichen Schneide (Tonnenradius) gefiihrt. Mit

jeder Bahn vom Blatt weg wird der Kontaktpunkt am Fraser kontinuierlich in Richtung des vorgegebenen
Kontaktpunktes verschoben.
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Version 2022.2 Service Pack 2

Fehlerbehebungen

OPEN MIND empfiehlt dringend das Service Pack 2 zu installieren beim Verwenden der
nachfolgenden Softwaremodule:

Bohren

+ Optimiertes Tieflochbohren: Die Vorschubausgabe beim Verwenden unterschiedlicher Frames wurde korri-
giert.

2D Zyklen
+ Fasenfrasen auf 3D Modell: Der Nenndurchmesser wurde nicht gespeichert beim Verwenden der Funktion
Als Standard speichern.
» Konturfrdsen auf 3D Modell: Ein Performanceproblem beim Berechnen mit Rohteil wurde geldst.

+ Taschenfrésen: Die Funktion Normtasche verwenden kann jetzt auch wieder mit den Werkzeugtypen Mes-
serkopf mit Hochvorschub-Schneidplatten und Messerkopf mit runden Schneidplatten verwendet werden.

» Taschenfrdsen und Planfrasen: Ein Fehler beim Verwenden einer Formel fiir den Parameter Horizontale
Zustellung wurde Korrigiert.

3D Zyklen

+ 3D Aquidistantes Schlichten: Ein Berechnungsproblem wurde gelést.

+ 3D Ebenenschlichten: Ein Performanceproblem beim Berechnen mit Rohteil wurde geldst.

5X Zyklen

+ 56X Tangentialbearbeitung: Es wurde ein Fehler bei der Berechnung mit konischen Tonnenfrédsern und
Verwenden der Funktion Verlangerungsflachen behoben.

» Nachbearbeitung: Die Werkzeugweg-Berechnung wurde korrigiert beim Verwenden des Zyklus in einem
Komponentenjob.

. Aquidistantes Schlichten: Es wurde ein Fehler behoben, der dazu fiihrte, dass beim Verwenden der Funkti-
on Neues Makro von Job verschiedene Parameter-Einstellungen nicht korrekt in das Makro Gbernommen
wurden.

Featuretechnologie

» Feature Mapping: Es wurde ein Fehler korrigiert, der dazu fuhrte dass die Richtung von Bohrungen falsch
berechnet wurde, wenn die Funktion Bearbeitbarkeit priifen deaktiviert war.
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Simulation

hypeMILL SIMULATION Center: Beim Simulieren einer Drehbearbeitung wurde eine fehlerhafte Position
des Werkstlcks bei der Gegenspindel korrigiert.

hypeMILL VIRTUAL Machining Center: Es wurde ein Sachverhalt korrigiert, der zu der falschen Meldung
"Kollision zwischen schneidender Werkzeug-Spitze, Rohteil" flihrte im Zusammenhang mit Abfahrtsbewe-
gungen in GO.

hypeMILL VIRTUAL Machining Center: Eine fehlerhafte Rohteilberechnung wurde korrigiert, die zu einer
falschen Kollisionsmeldung fiihrte.

hypeMILL VIRTUAL Machining Center: Es wurde eine Korrektur der Kollisionsprifung zwischen Halter und
Rohteil durchgefiihrt, so dass keine fehlerhafte Kollisionsmeldung mehr erzeugt wird.

hypeMILL VIRTUAL Machining Center: Korrektur der Werkzeugweg-Berechnung beim Bearbeiten ohne
Nullpunkt.

hypeMILL VIRTUAL Machining Center: Ein Fehler wurde behoben, der mit deaktivierter Option Klemmung
mit aktivem RTCP zu erhohten Zeiten bei der NC-Generierung geflhrt hat.

hypeMILL in SolidWorks / Autodesk Inventor

Es wurde ein Sachverhalt beim Drehen korrigiert, der dazu flihrte dass ein Job nicht mehr korrekt simuliert
werden konnte.

OPEN MIND empfiehlt das Service Pack 2 zu installieren beim Verwenden der nachfolgen-
den Softwaremodule:

Simulation AypeNVIEW

Rohteilberechnung: Eine fehlerhafte Rohteilberechnung wurde korrigiert.

hypeMILL in SolidWorks

Es wurde ein Fehler beim Auswahlen von Skizzenelementen fiir den Zyklus 2D Konturfrdsen behoben.

ShopViewer

Es wurde ein Fehler behoben, der dazu fiihrte, dass Dateien mit einer langen Bezeichnung fiir die Virtual
Machine nicht korrekt gespeichert wurden. Die zulassige Zeichenldnge wurde auf 72 Zeichen begrenzt.
Bezeichnungen mit einer Zeichenlange von lGber 50 werden automatisch auf 50 Zeichen gekiirzt.
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Version 2022.2 Service Pack 3

Fehlerbehebungen

OPEN MIND empfiehlt dringend das Service Pack zu installieren beim Verwenden der
nachfolgenden Softwaremodule:

Messen

Nut-Steg Messen und Rechteckelemente Messen: Korrektur der Berechnung des Parameters -W (fir den
Zyklus SCI NSI DE) beim Messen von Taschen (innen) mit Roders-Maschinen.

5X Zyklen

5X Schlichten prismatischer Verrundungen: Gespiegelte Jobs, in denen die Strategie Globale Ausrichtung
verwendet wird, werden nun ohne Uberfliissige Fehlermeldung berechnet.

hyperMILL VIRTUAL Machining

Korrektur der Kollisionsvermeidung beim Berechnen der NC-Datei, wenn die Funktion NC-Sicherheit -~ Opti-
mierte Tunnellogik aktiviert und die Funktion NC-Sicherheit — Sanftes Verbinden deaktiviert ist.

Postprozessor

In einer Meldung des Postprozessors zu einer gefahrlichen Drehung wurde ein Hinweis auf die betreffende
Job-ID ergénzt.

OPEN MIND empfiehlt das Service Pack zu installieren beim Verwenden der nachfolgen-
den Softwaremodule:

Allgemein
Programmversion umschalten: Es wurde ein Problem geldst, bei dem das Umschalten der Programmversion
mit Hilfe von Swi t chUl . exe nicht funktioniert hat. (Installationsverzeichnis: \OPEN MIND\Settings Wizard\

[Versionsnummer].

Schruppen im High Performance Modus: Optimierte Werkzeugweg-Ausgabe beim Bearbeiten von Nuten.

Neue Funktionen

Werkzeugdatenbank

Als Kupplungstyp ist nun auch VDI 60 verfugbar.
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Version 2022.2 Service Pack 4

Fehlerbehebungen

OPEN MIND empfiehlt das Service Pack zu installieren beim Verwenden der nachfolgen-
den Softwaremodule:

Frame andern

hypeMILL-Frames, die mit einem Customized Process Feature (CPF) verknlipft sind, kdnnen nicht gedndert
werden. Das wurde korrigiert.

Neue Funktionen

5X Schneidkante Walzen

Customized Process Feature (CPF) werden unterstitzt.
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Unterstitzte Software

Betriebssysteme und CAD-Plattformen

hypemMILL unterstitzt ausschliellich 64-Bit Betriebssysteme.

64-Bit Betriebssysteme
+ Windows 10
* Windows 11

Server-Betriebssysteme (nur Lizenzserver)
» Windows Server 2012 R2
* Windows Server 2016
» Windows Server 2019

64-Bit CAD-Plattformen
- hyperCAD-S 2022.2
- Inventor 2020, 2021, 2022, 2023
- SolidWorks 2020, 2021, 2022
« thinkdesign 2020.1, 2021.1, 2021.2

Schnittstellen zu anderen Softwaresystemen

NC-Schnittstellen
* VERICUT ab Version 7.0
* NCSimul ab Version 2020.0
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Erfoderliche Software

tdm systems

TDM Basismodul (TDM / TDMGL)
TDM Klassen- /Gruppenstruktur V (CLGR)

CAM-Schnittstelle TDM - AypeMILL (AME)
(IMHYP)

Optional zur 3D Werkzeugdatenulbertra-
gung:

3D-Solid Converter fiir AypeMILL (iCHYP)

TDM Systems - Base Installer
TDM Systems - Data Installer
TDM Application Server Installer

TDM GlobalLine Interfaces Installer (fir den
Smart Interface Client AyperMILL)

Zoller TMS hypeMILL-v2-Schnittstelle Erstlizenz TMS Tool Management Solutions BRON-
ZE-Paket
TMS Tool Management Solutions
TMS Tool Management Solutions ab Versi-
on 1.17.0
WinTool AG WinTool WinTool 2020 (WT2020.2.1)

hypeMILL Interface

Microsoft Server 2012 oder hoher
Microsoft SQL Server 2012 oder héher

hypeMILL Interface (2.13.5)

Hexagon Manufac-
turing Intelligence

NCSIMUL Tool

NCT-CAM-HY (AypeMMILL Schnittstelle)

Verwendung von Drittanbieter-Software

Falls Sie mit Software von Drittanbietern arbeiten, die AypeMILL Daten verwenden (z.B. Postprozessoren,
Simulationswerkzeuge), sollten Sie beachten:

NCSIMUL Tool
NCSIMUL Tool Client
NCSIMUL Tool Server
NCSIMUL Tool Interface

FlexLM

Das Format aller von AypeMILL erzeugten Daten kann von OPEN MIND im Rahmen der Weiterentwicklung
jederzeit und ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden. Das betrifft insbesondere die Ausgabe der
maschinen- und steuerungsneutralen Programme (POF Format). OPEN MIND Ubernimmt keinerlei Gewahr-
leistung flir Probleme, die auf Inkompatibilitdten mit Software von Drittanbietern zuriickzufiihren sind.
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Installation und Lizenzierung

Die Software installieren
Bitte beachten Sie, dass Sie fiir die Installation Administratorrechte benétigen!

Die Software AyperMILL ist durch einen Dongle oder Lizenzserver geschiitzt. Jede Lizenz ist ein Unikat.
Sichern Sie die Lizenz gegen Verlust!

Weitere Hinweise entnehmen Sie bitte der Installationsanleitung, die Sie auf der OPEN MIND Webseite
finden.

Dort finden Sie auch die aktuellen Informationen zu den Systemanforderungen.
http://www.openmind-tech.com/en/service/support/useful-information.html
Bei weiteren Fragen wenden Sie sich bitte an den Support.

https://www.openmind-tech.com/de/service/support.html
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Parallel-Installationen

Bei mehreren installierten Versionen von hypeMILL kann mit hyperMILL Switch zwischen den Versionen
gewechselt werden. Hierzu:

1. Im Verzeichnis C: \ Program Fi | es\ OPEN M ND\ Setti ngs W zar d die SwitchUi.exe starten.

2. Die gewiinschte AypeMILL-Version, das CAD-System und die Sprache auswahlen und abschlieRend auf
Switch klicken. Vorher die Software schliellen!

Kompatibilitdt zwischen Versionen

nen zur Verfligung gestellt werden, wird eine Abwarts-Kompatibilitdt zwischen der Release-
version und einem ServicePack oder Hotfix nicht mehr unterstitzt. Dies gilt ab der Version
2020.1 und bedeutet, dass Dateien, die zum Beispiel mit der Version 2020.1 SP1 gespei-
chert werden, nicht mehr mit der Version 2020.1 geoffnet werden kdnnen.

e Da bei einem Service Pack nicht nur Fehler behoben werden, sondern auch neue Funktio-

Lizenzmanager

Aufgrund notwendiger technischer Aktualisierungen unseres Lizenzmanagements ist es

A zwingend erforderlich, immer den aktuellen Lizenzmanager auf dem Lizenzserver und den
Arbeitsplatzrechnern zu verwenden! Installieren Sie bitte die jeweils aktuelle Version auf
Ilhren Lizenzservern und allen Arbeitsplatzrechnern, auf denen OPEN MIND - Produkte im
Einsatz sind. Andernfalls kann keine Lizenzierung durchgefihrt werden.
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Hinweise zu Funktionen

hyperCAD-S-Startbildschirm
Das Tool CGet HS. exe ist Teil des neuen AyperCAD-S-Startbildschirms.
Es wird einmal pro Tag durch eine Aufgabeplanung mit dem Namen AyperCAD-S gestartet.

Seit der hyperMILL 2022.1-Installation wird diese Aufgabeplanung erstellt.

Das Tool verbindet sich mit OPEN MIND Homescreen und I&dt die neueste Version der AyperCAD-S Homesc-
reen News (eine HTML-Datei und mehrere Bilder) in den Ordner [ %°r ogr andat a% OPEN M ND\ honesc-
reenj.

Die Prisumme (SHA256) der Datei Get HS. exe lautet:

64B7F2225CBFC2AEBOCD386DA8FAADC5231AC442BEF68C851201399BFAA72CT7A

hypeMILL SHOP Viewer
Das Wiederverwenden von SHOP Viewer-Daten (auch SHOP Viewer Pack & Go-Daten genannt) in
hypeMILL ist nur fir den OPEN MIND Support und zu Analysezwecken vorgesehen. Werden Pack &
Go-Daten in hyperMILL geandert und anschlieBend mit der Funktion Speichern als gesichert, so kann die
Verwendbarkeit der entstandenen Datei nicht gewahrleistet werden.

5X Strategien auf Maschinen mit nicht endlos drehenden Rotationsachsen

Rotationsachsen gelten, falls Sie fiir Ihre Maschine nicht mit dem AyperMILL VIRTUAL
Machining Center arbeiten. Gerne kontaktieren Sie ihren OPEN MIND Partner fir weitere
Informationen zum AypeMILL VIRTUAL Machining Center.

o Die nachfolgenden Hinweise zu 5X Strategien auf Maschinen mit nicht endlos drehenden

OPEN MIND empfiehlt, den Werkzeugweg so zu definieren, dass keine Entspannungsdrehungen erforderlich
sind. Moglicherweise muss die zu fertigende Geometrie hierzu auf mehrere Jobs aufgeteilt werden oder es
missen alternative Werkzeugwege definiert werden. Dies kann eine aufwendigere Werkzeugwegdefinition
erfordern.

OPEN MIND rat zu einem auferst vorsichtigen Umgang mit diesen Werkzeugwegen, falls

A nicht auf Entspannungsdrehungen verzichtet werden kann. Die gesamte Sequenz der Ent-
spannungsdrehung — beginnend vom Abfahren vom Bauteil und bis zum erneuten Anfahren
des Bauteils - ist nicht kollisionsgeprtift!

Wird ein Postprozessorlauf mit einer gespeicherten Losungsauswahl ausgefiihrt, wird kein
Rewind in der NC Datei ausgegeben.

OPEN MIND empfiehlt auBerdem, mit geeigneten MaRnahmen wie zum Beispiel Leertests neben und Uber
dem Werkstiick oder ohne Werkstiick, Entspannungsdrehungen erfolgreich zu testen und auszufiihren. Jobs,
die Entspannungsdrehungen beinhalten, sollten mdéglichst separat an der Maschine ausgefiihrt werden (und
nicht als Bestandteil eines NC-Programmes mit mehreren Operationen). Der Einsatz einer zusatzlichen Veri-
fikationssoftware fir NC-Programme kann fir weitere Sicherheit sorgen. OPEN MIND empfiehlt hierfir das
hypeMILL VIRTUAL Machining Center zu verwenden.

36


http://www.openmind-tech.com/homescreen

Versionshinweise 2022.2

Diese Tipps haben zum Ziel, die definierten Werkzeugwege erfolgreich auszufiihren und einen Schaden an
der CNC-Maschine zu verhindern. Sofern sie Fragen haben zu diesem Thema kontaktieren sie bitte ihren
OPEN MIND Partner.

Negative Aufmalle

Fir alle Zyklen gilt folgende Einschréankung: Wenn die Summe der Aufmafle negativ ist, so muss der Betrag
der Summe kleiner sein als Werkzeugradius - Bearbeitungstoleranz.

Beispiel:

Werkzeugradius = 5,00 mm

Bearbeitungstoleranz = 0,01 mm

Aufmal = -3.0mm

zusatzliches Aufmall XY muss grofier als -1,99mm sein, z.B. - 1,98, denn
[-3,00mm +(-1,98mm)| < 5,00mm -0,01mm

Als Aufmal wird dabei auch das flachenbezogene Aufmal im Dialog Frésbereich — Definition berlicksichtigt.
Sind hier mehrere Werte definiert, so wird nur der kleinste Wert beriicksichtigt.

5Achs-Simultan-Bearbeitung
Hinweis flir Steuerungen ohne GroR3kreisinterpolation

Die hyperMILL Werkzeugbahn-Berechnungen basieren bei allen 5X Zyklen (auRer 5X Impeller/Blisk) auf
einer GrofRkreisinterpolation zwischen den Werkzeuganstellungen. Falls lhre Steuerung mit einer anderen
Interpolationsart arbeitet und nicht auf GroRkreisinterpolation umgestellt werden kann, wenden sie sich bitte
an lhren OPEN MIND Partner, damit Ihr AypeMILL entsprechend konfiguriert werden kann. Mit welcher
Interpolationsart Ihre Steuerung arbeitet, entnehmen Sie bitte der Dokumentation Ihrer Steuerung.

Unterstitzte Werkzeugtypen

hypeMILL unterstiitzt grundsatzlich nur die in der Dokumentation aufgefiihrten Werkzeugtypen. Andere Werk-
zeugtypen, insbesondere Winkelwerkzeuge oder Winkelkdpfe sind nicht vorgesehen.

Fasenfraser

Ein Nominaldurchmesser kleiner 0,001 mm bzw. kleiner als 0,0001 Zoll verhindert méglicherweise eine Werk-
zeug-Radiuskorrektur. Bitte vermeiden Sie die Festlegung von solchen Durchmessern.

Vorschiibe

Alle Vorschibe in hyperMILL beziehen sich auf den jeweiligen Werkzeugbezugspunkt. Deshalb kénnen an
den einzelnen Achsen Vorschlbe auftreten, die vom Wert fur den Werkzeugbezugspunkt abweichen. Eine
parametrische Vorschubausgabe ist grundsatzlich nicht vorgesehen, insbesondere nicht bei Linkingjobs, wenn
die zugrunde liegenden Sub-Jobs Vorschubwechsel beinhalten.

NC-Datei erstellen: 3D und 5X Nachbearbeitung - Linkingjob - Komponentenjob
NC-Datei erstellen: 3D und 5X Nachbearbeitung - Linkingjob - Komponentenjob

Ausgangssituation: Referenzjob: NC-Datei erstellen ist deaktiviert. Nachbearbeitung: NC-Datei erstellen ist
aktiviert.

Nachbearbeitung: NC-Datei erstellen ist aktiviert

1. Referenzjob und zugehdrige Nachbearbeitung werden in Linkingjob verwendet. NC-Datei erstellen ist
automatisch in beiden Jobs deaktiviert.

2. Referenzjob und zugehdérige Nachbearbeitung werden vom Linkingjob in einen Komponentenjob verscho-
ben. Dabei wird NC-Datei erstellen automatisch in beiden Jobs aktiviert. Die Option muss im Referenzjob
manuell wieder deaktiviert werden!
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Externe Werkzeugdaten importieren

Beim Import von externen Werkzeugdaten zur hypeMILL Werkzeugdatenbank erfolgt die Synchronisation
nun durch einen Windows Dienst. Dieser Dienst funktioniert nur, wenn er auf dem gleichen Rechner, auf dem
sich auch die AypeMILL Werkzeugdatenbank befindet, eingerichtet wird.

Wird die OPEN MIND Werkzeugdatenbank auf einem SQL Server betrieben, kann diese Limitierung wie folgt
umgangen werden:

1. Auf dem Server muss ein SQL Server Login erstellt werden. Dazu missen auf dem Server bei Server
Authentication (Security Properties auf dem Server Knoten im Management Studio) die Server Logins
erlaubt sein, nicht nur Windows Autentication.

2. Beim Anlegen der DSN Datei With SQL Server authentication... auswahlen sowie User und Passwort
eingeben.

3. Nach dem Anlegen der DSN Datei muss das Passwort per Hand in die DSN Datei eingetragen werden:
PWD-=...

Der Dienst benétigt Schreib- und Leserechte auf dem verwendeten Dateiaustauschverzeichnis, um seine
Aufgabe erflllen zu kénnen. Bitte beachten Sie, dass der Dienst den eingeschrankten Account lokaler Wind-
owsdienste verwendet. Diesem Account missen Sie ggf. die benétigten Rechte einrdumen.

Das gilt auch fir die Datenbankdatei (*. db, *. ndb), falls keine Server Datenbank verwendet wird.
Das Einrichten des Dienstes nehmen Sie durch Ausfuihren der Datei onTdbSer vi ceUi . exe vor.
Diese befindet sich im Installationsverzeichnis im Unterorder, zum Beispiel:

C.\ Program Fi | es\ OPEN M ND\ Tool Dat abase\[ Versi onsnunmer ]

Wenn Sie dazu weitere Fragen haben, wenden Sie sich bitte an Ihren OPEN MIND Partner.
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Hinweise zu alteren AyperMILL-Versionen

Die Informationen in diesem Abschnitt sind fir Sie relevant, wenn Sie nicht von der zuletzt freigegebenen
hypemMILL-Version auf die aktuelle Version updaten. Dies kann zum Beispiel zutreffen, wenn Sie

+ keinen Wartungsvertrag haben oder

* nach langerer Zeit wieder ein Update erworben haben.

Postprozessoren

Frame-ID verwenden

Wenn lhre Postprozessoren die Definition einer Frame ID oder eines Frame-Kommentars erfordert, so handelt
es sich hierbei um Postprozessoren, die inkompatibel sind, zu Werkzeugwegen, die mit der AypeMILL-Funk-
tion Transformation erstellt wurden. Bitte verwenden Sie darum fiir diese Postprozessoren ausschlieflich
Werkzeugwege ohne Transformation.

Frarne definieren: Frame_2 El =] @

Defirition  Allgemein ]

"

Frame-Infomation

Name [Frame 2 e
|
Globale Sicherheitsebene E 10000

Gewindefrasen / Frasbohren
Die Option Bahnkorrektur bedarf einer vorherigen Uberpriifung und ggf. kostenpflichtigen Aktualisierung Ihres
Postprozessors. Bitte wenden Sie sich an lhren OPEN MIND Partner. Bei einer Nutzung ohne Postprozessor -
Prufung kann OPEN MIND keinerlei Gewahr fiir die Ausgabe eines korrekten NC Programms Ubernehmen.

2D Konturfrasen
Zustellung mit Spirale: Falls Sie bei Verwendung dieser Option im Reiter Parameter eine Fehlermeldung
wahrend des Postprozessorlaufes erhalten, ist lhr Postprozessor nicht fiir diese Ausgabe vorbereitet und
bedarf einer vorherigen Uberpriifung und ggf. kostenpflichtigen Aktualisierung. Bitte wenden Sie sich an lhren
OPEN MIND Partner.

Werkzeugweg-Segmente mit Z-Komponente
Alle kreisférmigen Werkzeugweg-Segmente mit Z-Komponente (wie beispielsweise kreisformige Makros oder
spiralférmige Zustellungen) bedirfen einer gesonderten Postprozessor-Anpassung. Bitte wenden Sie sich an
Ihren OPEN MIND Partner.
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