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Additive Manufacturing —
Nur mit CAD/CAM wirklich perfekt

hyperMILL® ADDITIVE Manufacturing ist die leistungsstarke Losung fiir die additive Fertigung und erméglicht es, das
Potenzial dieser neuen und schnell wachsenden Technologie voll auszuschépfen. Sowohl additive als auch subtrak-
tive Prozesse lassen sich damit optimal steuern. Zwei verschiedene Verfahren haben sich in der additiven Fertigung
etabliert. Bei der Pulverbetttechnologie — Powder Bed Fusion (PBF) — ist OPEN MIND der ideale Lésungsanbieter, der

sich mit seiner CAD/CAM-Software bei der Nachbearbeitung gedruckter Teile nahtlos in die Prozesskette integriert.

Direkter Materialauftrag

Beim Direct Energy Deposition (DED) Verfahren steuert hyperMILL® aktiv den Materialauftrag und sorgt so fiir beste
Resultate. Auf einer hybriden Werkzeugmaschine lassen sich Auftragsschweifen und Frasbearbeitung perfekt zu-
sammen programmieren. Eine detailgetreue Auf- und Abtragssimulation sowie eine Rohteilnachfiihrung zwischen

den einzelnen Bearbeitungsschritten gewdhrleisten dabei gro3tmogliche Prozesssicherheit.

= Bauteilerstellung

Die Auftragsgeschwindigkeit bei der Direct
Energy Deposition ist um ein Vielfaches
héher als bei der Pulverbetttechnologie.
Durch den 5-Achs-Simultanauftragsprozess
konnen komplexe Bauteile auch ohne Stiitz-
strukturen gefertigt werden. Der Laserbear-
beitungskopf wird dabei immer optimal am
Bauteil entlanggefiihrt.
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m Turbinenschaufel-Reparatur
Hybridbearbeitung einer beschadigten Turbinenschaufel. Der
schadhafte Bereich wird abgefrast, und anschlieend wird

Merkmale neues Material aufgeschweit. Dabei wird so lange abwech-
selnd Material aufgetragen und spanend nachbearbeitet, bis
m Flexibel einsetzbare Strategie fiir den additiven die Bauteilgeometrie wieder vollstandig hergestellt ist.

Materialauftrag
m Variable Fiillstrategien fiir Ebenen und Freiformflachen
m Flillstrategien fiir 2D- und 3D-Bereiche
m 5-Achs-Simultanauftrag

m Vollstandige Simulation der additiven und subtrak-
tiven Prozesse und automatische Rohteilnachfiihrung

m Ein Postprozessor fiir Frasbearbeitung und
additiven Prozess

m CAD-Interface fiir alle gdngigen CAD-Systeme

m Steuerung der Laserparameter tiber Technologie-
parameter in der Werkzeugdatenbank

Einsatzgebiete m Additive Bearbeitung eines bestehenden Rohlings

m Werkzeug- und Formenbau Durch das Laserauftragsschweifen wird die Materialdicke in
bestimmten Bereichen erhdht, und danach wird das Werkstiick
spanend bearbeitet. Somit kdnnen gleiche, aber auch unter-
schiedliche Materialien miteinander verbunden werden, um
die Bauteileigenschaften gezielt zu verandern.

m Luft- und Raumfahrt
m Automobilbau
m Energietechnik

Gitteraufbau
5-Achs-Materialauftrag
auf einem 3D-Korper

m Kollisionskontrolle und Werkzeugverwaltung
Der Laserbearbeitungskopf wird in hyperMILL® detailgetreu ab-
gebildet und in die Kollisionskontrolle miteinbezogen. Die
Technologieparameter des Laserbearbeitungskopfes kénnen
tber die Werkzeugdatenbank verwaltet werden. Wahrend des
Postprozessor-Laufs wird der entsprechende NC-Code zusam-
men mit allen Steuerungsbefehlen erstellt.
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WESTCAM Datentechnik GmbH
Gewerbepark 38

6068 Mils bei Hall

Telefon: +43 5223 555 09 — 0
E-Mail: office@westcam.at

WESTCAM Datentechnik GmbH
TIZ Pummerinplatz 5

4490 St. Florian

Telefon: +43 5223 555 09 — 0

WESTCAM Datentechnik GmbH
Vorarlberger Wirtschaftspark 1
6840 Gotzis

Telefon: +43 5223 555 09 — 0

WESTCAM Czech s.r.o.
Mésicka 2868

390 02 Tabor

Telefon: +420 734 801350
E-Mail: office@westcam.cz

Weitere Informationen unter:

www.westcam.at
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