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OPTICAM

Mit OPTICAM haben wir ein System geschaffen, das die NC-Programmerstellung zu fast 100%

automatisiert. Und den Anwendern die Méglichkeit bietet, im Detail individuell einzugreifen.

Mehr als 25 Jahre Praxiserfahrung im Bereich der Programmierung von Drahterodiermaschinen
haben das neue CAD/CAM-System OPTICAM zu der modernsten Lésung gemacht.

OPTICAM ist ein voll infegriertes Plugrin fir CAD-Systeme. Die Programmierung basiert direkt auf

den erstellten oder importierten 3D-Bauteilen. Durch die automatische Feature-Erkennung und die

Zuordnung von infegrierfen Technologiedaten und Strategien bietet OPTICAM einen sehr hohen

Automatisierungsgrad und reduziert die Programmierzeit auf wenige Sekunden. Nach kurzer

Einarbeitungszeit kann mit wenig Aufwand ein korrektes NC-Programm erstellt werden. Die hohe

Flexibilitéit von OPTICAM erméglicht es nachiréglich jedes Detail zu beeinflussen.

Integration:
Uber den OPTICAM-Manager kann
einfach und tbersichtlich, in gewohnter

Umgebung gearbeitet werden.

* \ollstéindige Infegration
in CAD-Systeme
e Benufzerfreundliche Oberflache
® Infuitive Benutzerfihrung
e Schneller Zugriff auf alle

bearbeitungsrelevanten Informationen

CAD-PARTNER

Durch die Partnerschaft mit namhaften CAD-Herstellern
haben wir Zugriff auf sehr umfangreiches CAD-Know How.
So kénnen wir OPTICAM mit héchster Produktivitat im
Sinne unserer Kunden weiterentwickeln.
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ANALYSE UND UMSETZUNG

FEATURE-
ERKENNUNG

v DIREKTE, PARAMETRISCHE BEARBEITUNG
AUF 3D FLACHEN UND SOLID-DATEN

v GRAFISCHE DARSTELLUNG DER BAHN-VERSCHIEBUNG
DURCH DIREKTE MODELLKOPPLUNG

v FEATURE-ERZEUGUNG AUF BASIS VON 2D DATEN
v MANUELLE FEATURE-ERZEUGUNG

v UBERNAHME VON FEATUREINFORMATIONEN

v HINTERSCHNITTKONTROLLE

v MAXIMALE KONIZITATSKONTROLLE

Die Bauteile werden analysiert, erodierbare Geometrien erkannt und zeitgleich deren
Bearbeitung erstellt. Dabei werden die Werkzeugwege grafisch dargestellt und
folgen einer nachtréglichen Anderung des Bauteils sofort, oder kénnen nachtréglich
manipuliert werden. Durch die Eingabe einer Toleranz kann bei fehlerhaften Daten
die automatische Geometrie-Erkennung beeinflusst werden. Um einzelne Bereiche zu
erodieren bzw. benutzerdefinierte Features zu erzeugen, kénnen Flachen oder Kanten
auch manuell ausgewdhlt werden. Des Weiteren kénnen eingebundene Technologien

und Bearbeitungsstrategien den erzeugten Bearbeitungen direkt zugeordnet werden.



BEARBEITUNGS-STRATEGIEN

SCHNITT FUR SCHNITT
ZUM OPTIMUM -

FUR EINEN SICHEREN

OPTICAM verfigt Gber alle Bearbeitungsstrategien, die fir einen effizienten und
sicheren Betrieb von Drahterodiermaschinen notwendig sind. Alle Schnitte werden

im Bearbeitungsplan aufgelistet und kénnen nachtrdglich gedndert werden.

Bundbearbeitung Taschenerodieren




Variable Referenzhdhe
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« STRATEGIEN FUR BEAUFSICHTIGTEN UND
UNBEAUFSICHTIGTEN TAG- UND NACHTBETRIEB

v STEMPELSTRATEGIEN
« PENDELSCHNITT (SCHLUCHTEN IM SPALT)
v AUTOMATISCHES ABTRENNEN DER AUSFALLTEILE

« EIGENE BEARBEITUNGSSTRATEGIEN ALS
BEARBEITUNGSVORIAGE SPEICHERBAR

Regelfléche Ausfallteilsicherung




Den erkannten Features werden
automatisch die richtigen Bearbeitungs-
funktionen zugeordnet.

e Zylindrische Bearbeitung

¢ Umlaufende und variable Konik
auch auf zylindrischen Bauteilen

® Regelfléchenbearbeitung mit
automatischer Synchronisation

e Schrdgschieberbearbeitung

e Bundbearbeitung

® Nachiragliches Anbringen einer
Konik trotz zylindrischer Konstrukfion
(umlaufend, variabel oder als
Bundbearbeitung)

® Taschenerodieren

® Variable Referenzhshe

e Automatisches Drahteinfédeln
und Drahtabschneiden

e Schrag einfadeln

¢ Automatisches Positionieren

* Aufomatische Gruppierung
identischer Geometrien

® Programmierung von

Mehrfachaufspannungen

TASCHENERODIEREN

Um manuelle Eingriffe und Maschinenstillstand zu vermeiden, ist oftmals
ein effizientes Ausréumen der Geometrien gefordert, ohne dass Ausfallteile
entstehen. Hierzu bietet OPTICAM speziell entwickelte Strategien:

e Zylindrisches und konisches Ausrdumen
e 4 Achsen AusrGumen von Regelflachen*
e Partielles Ausréumen von Teilbereichen einer Geometrie *

* Diese Module sind optional erhéllich

ZAHNRADMODUL

Mit dem Zahnradmodul lassen sich Evolventenverzahnungen berechnen.
Durch die Eingabe von Profilverschiebung, Abstand iiber Rollen, Maf iber
Z&hne, Kopf- und FuBkreisdurchmesser, sowie Kopf- und FuBrundungsradien
kann die Evolvente beeinflusst werden. Zusétzlich berechnet das Zahnrad-

modul sémtliche Prifmafe.




Outside Inside
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RADIEN-
MANIPULATION

Um die Passgenauigkeit zwischen
Stempeln und Matrizen zu
verbessern, vercéndert ,manipuliert”
dieses Makro die in einer

Geometrie enthaltenen Radien.
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ECKENFREIMACHEN

Finf Varianten der Eckenfreimachung
ermoglichen gezielt den Werkzeug-
weg in scharfkantigen Innenecken
schnittabhéngig zu beeinflussen
ohne das Model dabei zu verdn-
dern. Dies ist besonders im Schnitt-

werkzeugbau von grofer Hilfe.

EIN- UND AUSFAHREN

OPTICAM

EREIGNISSE UND
SEGMENTE

Innerhalb einer Bearbeitung kénnen

sogenannte Ereignispunkie gesetzf
werden an denen Kommentare oder
Maschinenbefehle wie M-Codes,
G-Codes oder beliebige NC-Sétze
eingefiigt werden kénnen.

Des Weiteren kénnen einzelne Be-
arbeitungen in Segmente aufgeteilt
werden. Fir jedes Segment lassen
sich die Anzahl der Schnitte, die
Offsetwerte, die An- und Abfahrtech-
nologien oder ein AusrGumen der

Teilgeometrie gefrennt bestimmen.

Mit nur wenigen Befehlen Iésst sich die Strategie

bestimmen oder veréndern, mit der an die Schneidkontur

herangefahren oder von dieser weggefahren wird.

® Cerade, im Winkel / Bogen- und Méanderférmig
* Uberfahren der Schneidkontur moglich

® Ein- und Ausfohrtechnologien programmierbar

STARTLOCHER UND ANBINDUNGEN

Die optimale Position der Starflécher wird bei der Feature-Erkennung automatisch berechnet und I@sst sich hinterher manuell
verdndern. Sind Starflochgeometrien bereits vorgegeben werden diese beriicksichtigt. Ebenso kénnen Art, Anzahl und

Position der Anbindung automatisch oder manuell bestimmt werden. So lassen sich mit mehreren Startléchern auch Dreiecks-

und Mehrpunktanbindungen realisieren.
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Zur sicheren Uberprifung der Werkzeugwege wurde eine 3D Simulation mit

Materialabtrag integriert. Dargestellt werden neben der Bahnverschiebung

auch Spannmittel und die Maschinenképfe.

KOLLISIONS- UND
ENTFORMBARKEITSKONTROLLE

UBERPRUFUNG DES MAXIMALEN
KONIKWINKELS UND DER UV-AUSLENKUNG

ERMITTLUNG DER SCHNEIDZEIT



ORIGINAL HERSTELLER

TECHNOI.O?(I

DATENBAN

OPTICAM bietet fir alle géngigen Hersteller original

Technologiedatenbanken. Der Anwender kann entweder
iber Schnitistellen direkt auf die Maschinendatenbanken

zugreifen, die Maschinendatenbanken selbst importieren

oder bekommt eine bereits fertig konvertierte Datenbank
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STETIGE WEITERENTWICKIUNG

POSTPROZESSOREN /

NC-AUSGABE

Die Busbaren Foms Ansahs 1

2839 1-3.0

T_RGEA T1.3333 3

26. 4
0. 6872:

IMMER UP-TO-DATE —
ZUR STEUERUNG IHRES ERFOLGS.

OPTICAM wird in enger Zusammenarbeit mit namhaften
Maschinenherstellern entwickelt und standig an die neuesten

Funktionen der Drahterodiermaschinen angepasst.

Fir séimiliche Fabrikate und Maschinentypen stehen hochwertige
Maschinenanpassungen und integrierte Technologiedatenbanken

zur Verfigung.
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NC-PROGRAMM:- UND
ZEICHNUNGSVERWALTUNG

CAMMAN 5.0

Komfortables Datenmanagementsystem zur Verwaltung von NC-Programmen,
Spannmitteln und CAD-Daten inkl. SAP- und ERP-Schnittstellen. Die CAMMAN
NC-Programmverwaltung erleichtert den Zugriff auf bestehende Daten und
ermoglicht die Eingabe von umfangreichen Zusatzinformationen wie z. B.
Zeichnungsnummer, Auftragsnummer, Projekinummer, Versionsnummer, Kunde,
Kommentar, Datum, Programmierer, Bearbeitungsmaschine sowie der Programm-
freigabe fir DNC-Systeme.

Die Dateiauswahl wird durch einen integrierten 3D-Grafikviewer unterstiitzt. Durch
den Einsatz der NC-Programm-, Spannmittel- und Zeichnungsverwaltung greifen

die Konstrukfion, die NC-Programmierung und die Maschinenbediener auf einen
zentralen Datenbestand zu. Verwechslungen und Fehlerquellen werden so ausge-
schlossen. Individuelle Anpassungen sowie die Anbindung an bereits vorhandene

Datenbanken sind mit CAMMAN realisierbar.



In unseren Schulungszentren oder bei lhnen vor Ort vermitteln

engagierte und praxisorientierte Schulungsleiter die Grund-
lagen und die weiterfiihrenden Inhalte von OPTICAM anhand
praxisorientierter Anwendungsbeispiele.

Eine entspannte Lernatmosphdre, praxisorientierte Ubungs—
beispiele und das individuelle Eingehen auf jeden einzelnen
Teilnehmer sorgen daftr, dass OPTICAM innerhalb kirzester

Zeit produkiiv eingesetzt werden kann.

Unsere Schulungstermine finden Sie unter Camtek.de

SUPPORT
& SERVICE

Wir bieten unseren Kunden einen kostenlosen Telefon- und
Infernetsupport, kostenlose Testinstallationen sowie einen

kostenlosen Softwaredownload.
SupportHoitline: +49 /1 51-9/79202
emal: supportf@Camtek.de

Testinstallation: - Www. Camtek.de






@ Camtek

Camtek GmbH
Werkstrafde 24
71384 Weinstadt / Germany

Tel:  +49-7151-979202
Fax: +49-7151-979205
E-Mail: Info@Camtek.de
www.Camtek.de

stilbruch.me
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