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Systemkompatibilitdt iiberpriifen: Fiir bestmogliche Performance und Stabilitdt empfehlen wir, regelmafig unser Diagnoseprogramm
Systemchecktool.exe auszufiihren. Hinweis: Windows 10 kann bei Updates den Grafiktreiber oder dessen Einstellungen zuriicksetzen.

Systemvoraussetzungen: Windows® 7 (64 Bit), Windows® 8.1 Pro und Windows® 10 | CAD-Integrationen: hyperCAD®-S, Autodesk®
Inventor®, SOLIDWORKS, ThinkDesign, hyperCAD® | Softwaresprachen: de, en, es, fr, it, nl, cs, pl, ru, sl, pt-br, ja, ko, zh-cn, zh-tw



Allgemein

Werkzeugweg

Die ,,dynamische Markierung* fiir Werkzeugwege ldsst sich in
den Optionen nun ausschalten. Dadurch wird ein ungewolltes
Auswahlen der Werkzeughahnen vermieden, und dahinterlie-
gende Flachen oder Konturen kdnnen einfacher selektiert wer-
den. Die ausgewdhlten Werkzeugwege werden weiterhin in einer
Auswabhlfarbe dargestellt.

AufRerdem kdnnen Begrenzungsboxen der Werkzeugbahnen als
alternatives Highlight erzeugt werden. Bewegt der Anwender den
Mauszeiger tiber eine Werkzeugbahn, wird deren Begrenzungs-
box eingeblendet.

Nutzen: Bedienerfreundlicher.

Werkzeugweganalyse

Die Werkzeugweganalyse wurde um eine Vorschubanalyse er-
weitert. Basierend auf Vorschubwerten werden die Werkzeug-
wege automatisch oder manuell durch die Eingabe individueller
Werte eingefarbt.

Der Werkzeugwegbereich ldsst sich tber einen Schieberegler
eingrenzen. So ldsst sich bei groflen Werkzeugwegen schnell
eine lokale Analyse durchfiihren. Zur besseren Visualisierung
konnen auBerdem Punkt- und Linienstadrke geandert werden.

Nutzen: Schnelle und detaillierte Werkzeugweganalyse.

[Highlight
Andern des Joblistennamens
und der Kommentare

Eine Verbesserung in der Joblistenverwaltung ermoglicht ein
Andern des Joblistennamens und der Kommentare ohne nach-
tragliches Neuberechnen des Projekts. Die neuen oder gednder-
ten Kommentare werden direkt in der NC-Datei bzw. im Report
verwendet und ausgegeben.

Nutzen: Reduzierte Programmierzeit.



CAM - 3D-Strategien

3D-Form-Ebenenschlichten

Zwei neue Funktionen ermdglichen eine optimierte Bearbeitung:

m Die Option ,Hochgenauer Flachenmodus” sorgt fiir spiegelglatte
Oberflachen mit Toleranzen im pm-Bereich.

m Die Werkzeugbahnen werden im Flaichenmodus mit verldn-
gerten Frasflachen automatisch in Hinterschnittsituationen
getrimmt. Bei der Nutzung von Flachen ohne Verldngerung
oder Begrenzungskurven kann die Trimmfunktion der Werk-
zeugbahnen manuell aktiviert werden.

Nutzen: Effizientere Bearbeitung, bessere Oberflachenqualitat.

3D-Profilschlichten

Die Funktion ,Sanftes Uberlappen“ verbessert die Oberfls-
chenqualitét in Ubergangsbereichen. Dabei lassen sich Linge
und Hohe der Uberlappung frei definieren, um die Bearbeitung
optimal an die Bauteilgegebenheiten anzupassen. In den
Uberlappungsbereichen wird durch ein leichtes Anheben des
Werkzeugs ein perfekter, nicht spiirbarer Ubergang zur daneben-
liegenden Flache erzielt.

Nutzen: Ubergangsfreie Schlichtbearbeitung.

5-Achs-Tangentialbearbeitung

Die hyperCAD®-S Funktion ,,Globales Anndhern“ wurde direkt in
die CAM-Strategie integriert. Im Modus ,Fithrungsflachen-Form*
wird durch die Auswahl von mehreren Frasflachen automatisch
eine Flache mit definierter 1SO-Ausrichtung erstellt und fiir die
Werkzeugbahnberechnung genutzt. Dabei ldsst sich die Ausrich-
tung in U und V definieren. Zusatzlich steht die Option ,,Offset-
kurve“ zur Verfigung, um die Werkzeugbahnfiihrung entlang
einer Kurve zu ermdglichen. Ein optisches Feedback mit Werk-
zeug, globaler Flache und den Zustellungen macht diese Strate-
gie noch benutzerfreundlicher.

Nutzen: Vereinfachte Programmierung.



CAM - 5-Achs-Strategien

5-Achs-Form-Offsetschlichten
Fiir eine verbesserte Auswahl des Frasbereichs, kann dieser nun
iber eine Begrenzungskurve definiert werden. Der Anwender

kann somit Bereiche einfacher und schneller auswahlen.

Nutzen: Benutzerfreundlicher.

Boundaries

Gewsahit: 1™

Feature- und Makrotechnologie

Farbtabelle

Fiir eine verbesserte Programmierung von Gewinden wurde die
Farbtabelle um die Werte fiir die Gewindeldnge und den Boden-
abstand erweitert.

Nutzen: Vereinfachte Programmierung.

Bohrfeature-Verkniipfung

In hyperCAD®-S erstellte Bohrungen kdnnen jetzt assoziativ mit
hyperMILL® verkniipft werden. Modellanderungen an den CAD-
Features wie Bohrung und Muster werden in hyperMILL® automa-
tisch iibernommen. Konstruktive Anderungen werden so sicher bei
der CAM-Programmierung beriicksichtigt und Fehler vermieden.

Nutzen: Schnelles Andern von Bauteilbohrungen.

Makrodatenbank

Das Arbeiten in der Makrodatenbank wurde durch neue Funktio-
nen verbessert.

m Beim Anwenden von Makros kann per Volltextsuche nach be-
stimmten Inhalten der Makros gesucht werden, um so schneller
geeignete Bearbeitungsmakros zu finden.

m Die Maschinen- und Materialgruppe lasst sich vom Benutzer
als Standard fiir nachfolgende Operationen festlegen.

Nutzen: Vereinfachte Nutzung von Makros.



Der Pionier — von Beginn an Technologiefiihrer

Vor 25 Jahren setzten die technologiebegeisterten Griinder von OPEN MIND
einen revolutiondren Startpunkt: eine Software fiir die 5-Achs-Simultan-
bearbeitung. OPEN MIND war der erste CAM-Hersteller, der diese Techno-
logie fiir den Werkzeug- und Formenbau nutzbar machte. Weiterdenken
und immer einen Schritt voraus sein — das ist bis heute der Antrieb
fir OPEN MIND. Denn OPEN MIND steht fiir Pioniergeist und zukunfts-
weisende Technologien.

Mit den innovativen hyperMILL®-Strategien holen Sie immer das Beste
aus lhren Maschinen heraus - heute und in Zukunft!

INNOVATION AUS TRADITION
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CAM - Frasdrehen
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High-Performance-Drehen

Das High-Performance-Drehen wurde um eine Standzeitiiber-
wachung erweitert. Die Bearbeitung wird nach einem zuriickge-
legten Abstand, einer bestimmten Zeit oder einer vorgegebenen
Anzahlvon Werkzeugbahnen unterbrochen. Ist das definierte Limit
erreicht, wird automatisch ein Abfahrmakro erstellt und der Job
beendet.

Nutzen: ErhGhte Prozesssicherheit, vereinfachte Nutzung von
Schwesterwerkzeugen.

Werkzeugdatenbank: Ag und Ap

In der Werkzeugdatenbank wurden die Zustellwerte Ap und Ae
fur alle Dreh-, Stech- und Rundformplatten hinzugefiigt. Somit
kdnnen Zustelltiefe und Zustelllange standardmaéfig in der Werk-
zeugdatenbank definiert und in den Bearbeitungsjobs als Varia-
ble genutzt werden.

Nutzen: Erhdhte Prozesssicherheit bei der Programmierung.

Abstechen

Fiir das Abstechen lassen sich jetzt Einstichwerkzeuge nutzen. So
werden unnotige Werkzeugwechsel vermieden, wenn es der Bau-
teildurchmesser zuldsst.

Nutzen: Reduzierte Werkzeugwechsel.



CAD-Integration: hyperCAD’-S

Durchdringung

Mit dem Befehl ,,Durchdringung® lassen sich jetzt Schnittkurven
zwischen Netzen und Flichen ausgeben. Uber die Tessellations-
toleranz bei den Eigenschaften kann dabei die Genauigkeit der
ausgegebenen Polylinie eingestellt werden.

Nutzen: Bedienerfreundlicher.

Solid erzeugen

Beim Erzeugen von Solids wird die grofite Liicke zwischen den
Flachen automatisch erkannt und ausgegeben. Diesen Wert kann
man in das Toleranzfeld iibernehmen, um ihn bei der Solid-
erstellung zu nutzen.

Nutzen: Bedienerfreundlicher.

Lokale Kriimmung

Mit der neuen Analysefunktion ,Lokale Krimmung“ konnen
schnell und einfach Kriimmungsradien an Bauteilen ermittelt wer-
den. Der minimale Krimmungsradius, der haufig die gréBte Rolle
spielt, wird dabei sofort ausgegeben. Der Anwender kann so bei-
spielsweise die bestmoglichen Voreilwinkel oder Werkzeugradien
fiir die Bearbeitung von gekriimmten Flachen ermitteln.

Nutzen: Verbesserte Bauteilanalyse.
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% Material zuweisen

Hinterschnitt

Die neue Funktion ,Hinterschnitt“ ermoglicht es, schnell und
zuverldssig Hinterschnittbereiche an Bauteilen zu erkennen. Von
den erkannten Bereichen lassen sich automatisch Begrenzungs-
kurven erstellen und fiir die Programmierung nutzen. Beispiels-
weise als Frasbegrenzung oder um eine bessere Ubersicht zu
gewdhrleisten.

Nutzen: Verbesserte Bauteilanalyse.

Dichte und Masse

Zwei Erweiterungen in den Elementeigenschaften geben mehr
Informationen tiber das Bauteil:

m Von Solids, Volumennetzen und -rohteilen kann {ber die Ele-
menteigenschaften der Massenmittelpunkt ermittelt und erzeugt
werden. Dieser ldsst sich beispielsweise fiir die Sicherung der
optimalen Aufspannsituation nutzen.

m Bei Solids und Netzen wird tiber das Zuweisen eines Materials
das Gewicht ausgegeben, sodass man die konkreten Bauteilei-
genschaften besser einschatzen kann.

Nutzen: Verbesserte Informationsausgabe.

Projizieren

3D-Polylinien lassen sich auf Ebenen projizieren. So kénnen
beispielsweise Begrenzungen flir Restmaterialbereiche erstellt
werden.

Nutzen: Bedienerfreundlicher.



CAD-Integration: hyperCAD’-S

Ordinaten

Zwei Erweiterungen gewdhrleisten eine bessere Steuerung der
OrdinatenbemaBung. Der Anwender kann die BemaBung im Uhr-
zeiger- und Gegenuhrzeigersinn festlegen. Auflerdem konnen
Maghilfslinien fiir eine bessere Ubersichtlichkeit geknickt ange-
bracht werden.

Nutzen: Bedienerfreundlicher.

*-S Electrode

Erzeugen von Elektroden

Fur das Erzeugen von Elektroden wurden zwei Erweiterungen
implementiert:

m Beim Erzeugen von Elektroden ist jetzt neben der automati-
schen Auswahl auch die manuelle Auswahl eines vorhandenen
Rohteils aus der Datenbank durch den Anwender moglich.

mUm die Automatisierung der NC-Programmierung zu verbes-
sern, wurden zwei neue Standardfarben fiir die Solid- und
Messrahmengrundflache hinzugefiigt.

Nutzen: Erweiterte Rohteilauswahl, verbesserte Automatisierung.
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OPEN MIND Technologies AG

Argelsrieder Feld 5 ® 82234 Wessling

Telefon: +49 8153 933-500

E-Mail: Info.Europe@openmind-tech.com
Support.Europe@openmind-tech.com

OPEN MIND Technologies AG
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OPEN MIND Technologies Schweiz GmbH
Frauenfelderstrasse 37 ¢ 9545 Wangi
Telefon: +41 44 86030-50

E-Mail: Info.Schweiz@openmind-tech.com

Die OPEN MIND Technologies AG ist weltweit
mit eigenen Tochtergesellschaften sowie
durch kompetente Partner vertreten und ist
ein Unternehmen der Mensch und Maschine
Unternehmensgruppe, www.mum.de
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We push machining to the limit
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