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hyperMILL® 2D

Diese Ausbaustufe eignet sich fiir typische 2D-Aufgaben. Ein besonderes Leistungsmerkmal dabei ist, dass
die vorhandene Maschinenintelligenz und die Steuerungszyklen beim Taschenfrasen und Bohren unterstiitzt

werden kdnnen.

Verfiigbare 2D-Bearbeitungsstrategien

Planfrasen, Playbackfrasen, Konturfrdsen, Taschenfrasen/Kontur-
tasche, schrage Konturbearbeitung, schrdage Taschenbearbeitung,
Kreistasche, Rechtecktasche, Restmaterialbearbeitung, Bohren,
Frasbohren, Gewindefrdsen, Kanonenbohren, optimiertes Tief-
lochbohren unter Beriicksichtigung des Rohteils, 2D-Fasenfrdsen
auf 3D-Modell, sAchs-Bohren (erfordert bestimmte Vorausset-
zungen, zum Beispiel einen zusatzlichen 5Achs-Simultanpost-
prozessor).

Featuretechnologie

Dank Featureerkennung und -verarbeitung sowie Makro-
technologie lassen sich Taschen und Bohrungen automatisiert
programmieren.



Verwaltungsfunktionen

hyperMILL® 2D verfligt iber eine Reihe von Verwaltungsfunk-
tionen, die eine tibersichtliche und komfortable Arbeitsweise
ermoglichen:

Unterstiitzung von metrischen und InchmaBen, Bauteilanalyse,
Featuretechnologie mit Taschenerkennung, Makrotechnologie,
Mehrseitenbearbeitung (erfordert einen 4Achs- oder 5Achs-
Postprozessor, indexiert), Transformieren (Vervielfaltigen/

Spiegeln von Werkzeugwegen), Jobliste, Compound-Jobs (verbun-

dene Jobs), assoziative Jobkopien, parametrische Jobdefinition,
automatische Polyedergenerierung, Kollisionskontrolle Werk-
zeughalter und Werkzeugbahn, Einsatz konischer Werkzeuge,
Visualisierung einzelner Werkzeugbahnen, Unterstiitzung von
Werkzeugen mit mehreren Referenzpunkten, freie Werkzeuggeo-
metrien (Simulation und Abtrag), freier NC-Text, automatisches
Software-Update, automatische Sicherungskopie, NC-Events und
Report-Designer.

Optionen

Fiir hyperMILL® 2D stehen auch eine Reihe von optionalen Funk-
tionen zur Verfiigung. Dazu gehdren das Customised Process
Feature, die NC-Simul-Schnittstelle, die VERICUT-Schnittstelle,
die Netzwerklizenz, die Frameberechnung fiir nutierte Maschinen
(Hirth-Verzahnung), die Unterstiitzung von Nullpunkttabellen und
die Programmierschnittstelle hyperMILL® API.
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Simulation

Die Simulationssoftware hyperVIEW® ist ein leistungsfdhiges
Kontrollinstrument, das dem Anwender ein prazises Bild von den
generierten Frashahnen liefert. hyperVIEW® erlaubt eine schnelle
und dynamische Simulation der Werkzeugbewegungen vor der
endgiiltigen Generierung des NC-Programms.

Mit der Maschinen- und Abtragssimulation von hyperMILL® steht
eine sehr effiziente Arbeitsraumiiberwachung zur Verfiigung.
Dabei wird anhand des hinterlegten Maschinenmodells gepriift,
ob die 2D-Bearbeitung im Arbeitsraum der geplanten Maschine
ausfiihrbar ist oder ob Endschalter iberfahren werden.

Die OPEN MIND Werkzeugdatenbank

Werkzeuge konnen einschlieflich Werkzeugnummer, Geometrie,
Halter und Kopfin der Werkzeugdatenbank abgelegt werden. :
Durch die systematische Pflege und das Erganzen der Werkzeug- | i
datenbank kdnnen sich Anwender eine Datenbasis aufbauen,
die eine einfache und schnelle Nutzung von Werkzeugen unter
hyperMILL® ermoglicht.
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OPEN MIND Postprozessoren

Mit hyperMILL® werden maschinen- und steuerungsunabhdngige
Werkzeugwege berechnet. Aus diesen neutralen Daten erzeugt
der Postprozessor die NC-Programme. hyperMILL® 2D wird mit
einem 3Achs-Postprozessor aus der OPEN MIND Standardbiblio-
thek fiir das Frasen ausgeliefert. Optional sind sowohl Postpro-
zessoren fiir die Mehrseitenbearbeitung, die sAchs-indexierte
und 5Achs-Simultanfrdsbearbeitung wie auch fiir die Kombination
aus Frasen und Frasdrehen erhdltlich.






