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Qualitatsanalyse Pleuel Rohteil
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unausgerichtet Langeneinheit: mm
Priifer: de Kunde: -/-
Firma: WESTCAM Datentechnik GmbH Projekt: Vermessung Rohteil
Abteilung: Messtechnik & Engineering Bauteil: Pleuel RT 895541
Ort: Mils Teile-Nr.: 12254 3000
Datum: Datenstand: Pleuel.stp
System: GOM ATOS Chargen-Nr.: n.a.
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unausgerichtete Messdaten im STL Format = Scan ohne Vorrichtung (frei im Raum liegend)
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unausgerichtete Messdaten & CAD Daten
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-/- Vermessung Rohteil Pleuel RT 895541 12254 3000 Pleuel.stp n.a. 3/11



www.3d-scan.at WESTC”

Gegenliberstellung mehrerer Ausrichtungen in einer Analyse maéglich
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3D Abweichungen - GLOBALES BestFit VS. LOKALES BestFit
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Inspektionsschnitt
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Inspektionsschnitt
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Farben der CAD Patches kénnen als Toleranztabelle angewendet werden
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Abweichungsanalyse via toleranz-basierter Legende

[Tol.]
Fail
Warn
Flachenvergleich 1
e Toleranzen Flache Prozentsatz
I Uber 100% 169784.01 34.3%
75% bis 100% | 68941.16 13.9%
I Innerhalb 75% 256485.75 51.8% Pass
Gesamt 495210.91 100.0%
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Ebenheiten
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2D BemaBungen

Kreis 1-Kreis 2.Lx

Kreis 2.D
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