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Messdaten des ATOS Systems im STL Format

www.3d-scan.at

Y

X
Z

  

Längeneinheit: mmBest-Fit Part

Demo    Vermessung    Stamping Tool    77812        



3/14

Ausrichtung: BestFit
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Flächenvergleich
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Flächenvergleich
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Flächenvergleich mit toleranz-basierter Legende
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Erkennen von Fehlstellen im Werkzeug
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Analyse der Flächen-Bündigkeit am Übergang einzelner Teile des WZ
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Analyse der Flächen-Bündigkeit am Übergang einzelner Teile des WZ
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Inspektionsschnitt
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Inspektionsschnitt
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Langloch-Inspektion
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Slotted hole 1
Soll Ist Abw. Prüfung
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Langloch-Inspektion
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Kreis-Analysen
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Circle 2
Soll Ist Abw. Prüfung

dXYZ  +0.30
X   +69.01   +69.18  +0.17
Y   +39.53   +39.28  -0.25
Z   +23.50   +23.50  -0.00
Ø    +6.00    +5.83  -0.17

Circle 1
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dXYZ  +0.34
X   -91.18   -91.01  +0.16
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R    +3.00    +2.92  -0.08
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Ø   +70.00   +69.98  -0.02
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